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- Iniciar proceso calentamiento en hornos 1y 2
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m Panel de ajustes

Para ver el panel de ajustes, tocar el icono

de ajustes (Bl en la pantalla de inicio. NanoTune™
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Comprobacion post-fusién... |R 4.1° SMF
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Meni - Mostrar pantalla de menu

Programa de empalme

AUTO NanoTune y Configurar programa empalme

Programa de horno

60mm 0.25 Configurar programa calentamiento.

Help Video Ver video de ayuda

Con el programa de empalme en "AUTO
NanoTune", el NanoTune™ analiza la superficie
de fibra cortada y establece la condicidon de
fusiéon optima.

Si se aplica el NanoTune™ a una cara de fibra de calidad
insuficiente, aparece una pantalla de NanoTune™. Aunque el

programa NanoTune esté en AUTO, no se aplicara el Nanotune™ a
una cara 6ptima y aparecera la pantalla de empalme normal.

Introducir codigo para entrar al
modo de administrador.

Ajustar el volumen.




Procedimientos operativos

o Ajustes del programa de empalme

8 User X I 5| 09:00 A | AUTO NanoTune / 60mm 0.25 [ 5| 09:01 @ s depromanc o

Menii 5 o Programa de empalme SMF G652

| =f_4@. Recent

60mm O z _ Auto

Help Video > SMF G652 >

MMF G651
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1. Tocar el programa de empalme 2. Seleccionar la categoria de 3. Tocar el programa de
en el panel de ajustes. fibra. empalme que se quiere usar.

* Configurar y cambiar el programa de calentamiento con los mismos procedimientos anteriores.

* Vol la fi ir |
9 Efectuar prueba de arco olver a preparar la |b'r'a y repetir la prueba de“
arco hasta que aparezca "Estado de arco correcto™.

SM G652 Std. / 60mm 0.25 ‘ 2 60mm 0.25

do de arco correcto

1. Tocar el icono de prueba de 2. Una vez aparezca "Test de 3. Cuando la fusionadora muestre
arco (n). arco listo", tocar el icono Estado de _arco correcto”,
oL b preparar la fibra de nuevo y

- Se iniciara una prueba proseguir con el proceso de

de arco. empalme. *La fibora no se

empalma durante esta prueba.

empalme / Iniciar proceso de calentamiento
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Empalme completado

¥ ( . P _ Quite la fibra

1. Tocar el icono® o pulsar 2. Se ha completado el 3. Abrir la tapa. Se iniciara
la tecla Qpara iniciar el empalme de fusion. una prueba de ensayo
proceso de empalme. automaticamente.

Barra de progreso del horno

Espera

vl
Precalentamiento™

. .
Calentamiento en curso

4. Sacar la fibra del fusionador.

Centrar la funda de proteccién - Enfriamiento
sobre el empalme y cargar la 5. Pulsar la tecla @ del horno
fibra en el horno de para iniciar el calentamiento. *Solo el programa de

termorretraccion. calentamiento rapido

Sumitomo Electric Industries, Ltd. se reserva el derecho a cambiar las especificaciones o el disefio sin OMS2024009-2/Ver.1.01
previo aviso y por lo tanto estos pueden no coincidir con el contenido de esta guia de referencia rapida.

Salvo error u omisién

Més informacién sobre las instrucciones y las funciones de funcionamiento en el manual de operacion.

El manual de operaciéon puede encontrarse en http://www.rim-plus.sei.co.jp/index.html



