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PRECAUCOES IMPORTANTES DE SEGURANCA

Este produto foi projetado e fabricado para garantir a seguranca pessoal. O uso
inadequado pode resultar em incéndio, choque elétrico ou ferimentos pessoais.
Leia e observe todas as instrucdes sobre adverténcias fornecidas neste manual
de operacao.

Use sua maquina de fusdo apenas para a finalidade a que se destina.

¢ Significado dos simbolos

No produto e neste manual de operacdo, sdo empregados simbolos para destacar
adverténcias de alerta e cuidado para sua leitura a fim de evitar acidentes. Os
significados de tais simbolos sao os seguintes:

OSimbolo usado no produto

Este simbolo na unidade indica a presenga de tens&o perigosa no interior
é da maquina de fusao.

OSignificado dos simbolos

' Este simbolo indica um alerta, cuidado ou perigo e avisa que instrucdes
& importantes foram incluidas no produto ou no manual.

® Este simbolo indica ac¢des proibidas.

Este simbolo indica a¢cdes que devem ser executadas.

OO significado de Alerta e Cuidado

Este simbolo indica explicacbes sobre questdes de extremo perigo. Se o

! usuario ignorar este simbolo e manusear a maquina de fusao
Ale'rta incorretamente, poderdo ocorrer ferimentos graves, incéndio, choque

elétrico ou morte.

Este simbolo indica explicacbes sobre questbes de perigo. Se o usuario
! ignorar este simbolo e manusear a maquina de fusdo incorretamente,

Cuidado | poderédo ocorrer ferimentos e danos ao equipamento.

Leia todas as adverténcias de alerta e cuidado a seguir antes do uso.

! [Alerta]

<Preparacéo, transporte e uso da maquina de fusao>
® 1.Esta maquina de fusdo realiza uma descarga de arco. Nado use a maquina de

fusdo em locais perigosos em que possa ser gerado gas inflamavel ou em que
apenas possam ser usados aparelhos elétricos para atmosfera com gases
explosivos.

2. Nunca use produtos de limpeza em spray, como Freon ou gas inflamavel, na
maquina de fusdo. A decomposicdo do arco pelo calor causard gases toxicos, ou
um arco anormal pode resultar em danos ou incéndio.
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3.Néao use nem guarde a maquina de fusdo fora dos locais definidos no livreto e

® neste manual. Fazé-lo pode causar mau funcionamento ou deterioracdo da

magquina de fusdo, resultando em incéndio ou choque elétrico.

4.Para reduzir o risco de incéndio, choque elétrico ou mau funcionamento, ndo
permita que a maquina de fusdo seja exposta a chuva e ndo permita a entrada
de liquidos, como agua, e de objetos metalicos na maquina de fuséo. Isso pode
causar incéndio, choque elétrico ou mau funcionamento por curto-circuito nos
componentes internos.

5. Nunca use a bateria, o adaptador de CA, o carregador de bateria e os cabos de
energia para maquinas que nao sejam a maquina de fusédo especificada. Fazer
isso pode danificar esses itens, resultando em incéndio ou geracdo de calor.

6.Né&o faca modificagbes mecéanicas ou elétricas na maquina de fusao, pois isso
pode expb-la a tensBes perigosas ou outros riscos.

7.Nado toque nos eletrodos durante e apds a descarga de arco. Fazé-lo pode
causar ferimentos ou choque elétrico.

8. A placa de aquecimento do forno termorretratil pode ficar quente durante o
aquecimento. Nao toque no tubete de protecdo diretamente apds o
aquecimento. Fazé-lo pode causar queimaduras. O tubete de protecdo também
pode estar quente apds o aquecimento. Manuseie com cuidado.

9. N&o opere a maquina de fusao na chuva. Fazé-lo pode causar um curto-circuito
no adaptador de CA ou na bateria.

10. Ndo exponha a méaquina de fusao a temperaturas extremamente altas, a alta
umidade ou a luz solar direta por periodos prolongados.

11. Nao use o forno termorretratil continuamente por muitas horas, mantendo-o

em alta temperatura. Fazé-lo pode causar mau funcionamento do forno
termorretratil.
O caso a seguir é a excecao para reparo e substituicdo do produto sem custo:
A duracdo do aquecimento é ajustada para um longo periodo de tempo (p. ex.,
180 segundos) e a temperatura final é ajustada para uma temperatura alta (p.
ex., 200 °C). O forno termorretratii € usado por muitas horas tocando
continuamente no icone de aquecimento logo apés a conclusdo do ciclo de
aquecimento.

12. Use apenas alcool para limpar a maquina de fusdo. Para evitar mau
funcionamento e danos, ndo use nenhum outro tipo de produto quimico.

13. Nunca use produtos de limpeza em spray, como Freon ou gas inflamavel, na
maquina de fusdo. O calor por arco pode causar a producdo de uma reacéo
quimica pelo componente gasoso, o que deteriorara a lente do microscoépio,
resultando em perda da capacidade de fuséo.

14. As pecas que compOem os fornos termorretrateis podem atingir altas
temperaturas. Em caso de danos as pecas, nao utilize e entre em contato com
nossa assisténcia técnica.

15. Devido a possibilidade de ferimentos por cacos de vidro em caso de danos ao
monitor, ndo o utilize nesse caso e entre em contato com nossa assisténcia
técnica.

16. Em caso de danos as pecas que compdem este produto ou a seus acessorios
(bateria, adaptador de CA, cabo de energia, etc.), ndo utilize e entre em
contato com nossa assisténcia técnica.

17. Se este produto se molhar com orvalho ou similares, nao o ligue.

18. Nao use este produto préoximo a equipamentos eletrénicos de controle
altamente preciso e sinal fraco, como marcapassos cardiacos. Pode ocorrer
interferéncia e funcionamento incorreto dos equipamentos eletrbénicos.

19. E proibido levar alcool em transporte aéreo. Esvazie o dispensador de éalcool
antes do transporte.
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20. Evite locais com muita poeira ou sujeira. O acumulo de sujeira ou poeira na
maquina de fusado resulta em curto-circuito e resfriamento insuficiente, o que
pode levar ao mau funcionamento ou deterioracdo da maquina de fuséo,
resultando em incéndio ou choque elétrico.

21. Apenas use a bateria, o adaptador de CA, o carregador de bateria e o cabo de
energia da maquina de fusdo conforme definido neste manual. Ndo fazé-lo
pode causar danos a esses itens ou a maquina de fusdo, resultando em
incéndio ou choque elétrico.

22. Use apenas a tensdo elétrica indicada. Nao fazé-lo pode causar incéndio ou
choque elétrico.

23. Verifique a presenca de condensacéo antes da operacdo. Se este produto se
molhar com orvalho ou similares, deixe-o em temperatura ambiente por cerca
de um dia antes de liga-lo. Se agua ou outro liquido, um objeto metalico ou
outra substancia estranha entrar na maquina de fusdo, desligue
imediatamente a energia e desconecte o plugue. Entre em contato com
nossos técnicos qualificados.

24. Em locais altos, tome medidas de seguranca para evitar a queda de
operadores. Derrubar a maquina de fusdo pode resultar em ferimentos
pessoais. Fixe a maquina de fusdo em uma mesa de trabalho ou tripé com o

parafuso na parte inferior da maquina.

25. Se ocorrer uma condi¢cdo anormal, como ruido incomum, fumaca ou odor
incomum, desligue imediatamente a energia e desconecte o plugue. Em
seguida, entre em contato com nossos técnicos qualificados.

26. Certifique-se de desligar a maquina de fusdo e de desconectar o cabo de
energia ou remover a bateria antes de substituir os eletrodos.

27. Use apenas eletrodos originais Sumitomo. Utilize a maquina de fusdo apenas
com os eletrodos instalados. Nao fazé-lo pode causar danos a maquina de
fusdo, resultando em incéndio, choque elétrico ou mau funcionamento.

28. Se o forno termorretratil permanecer em funcionamento por um tempo
prolongado, as pecas ao redor podem esquentar. Preste atencédo ao calor,
especialmente em um ambiente de alta temperatura, e use luvas de protecéo
conforme necessario.

29. O dispensador de alcool fornecido ndo é um recipiente hermético. Despeje o
alcool em um recipiente hermético antes do transporte, para que nao
derrame.

<Manuseio do cabo e plugue de energia>

N

1. Para reduzir o risco de choque elétrico, ndo plugue/desplugue o cabo de
energia nem remova a bateria com as méos molhadas.

2. Na&o dobre com forca, ndo torca nem aplique pressao excessiva sobre o cabo
de energia. Fazé-lo pode danificar o cabo de energia, resultando em choque
elétrico ou curto-circuito.

3. Desconecte o cabo de energia segurando o plugue, ndo o cabo. Nao fazé-lo
pode causar danos ao cabo de energia, resultando em incéndio, choque elétrico
ou mau funcionamento.

4. Antes de carregar a bateria, verifique se os pinos do cabo de carregamento da
bateria ndo estao dobrados ou quebrados. O uso do cabo de carregamento da
bateria com um pino dobrado ou quebrado pode causar um curto-circuito
interno, resultando em incéndio ou choque elétrico.
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<Manuseio da bateria>

N

1. Nao queime a bateria nem a atire no fogo. Fazé-lo pode causar geracdo de

calor, exploséo e incéndio.

. N&o coloque a bateria em fornos de micro-ondas e recipientes de alta presséo.
. Ndo permita que a bateria se molhe. Dispositivos de seguranca e protecao para

evitar perigos foram incorporados a bateria. Se esses dispositivos forem
danificados, o fluxo excessivo de corrente pode causar reacgdes quimicas
anormais no fluido da bateria, geracdo de calor, exploséo e incéndio.

. N&o atire a bateria nem bata nela. Dispositivos de seguranca e protecdo para

evitar perigos foram incorporados a bateria. Se esses dispositivos forem
danificados, o fluxo excessivo de corrente pode causar rea¢des quimicas
anormais no fluido da bateria, geracdo de calor, exploséo e incéndio.

. Nao fure com pregos, ndo martele e ndo pise na bateria. Fazé-lo pode causar

curto-circuito interno, geracéo de calor, exploséao e incéndio.

. Ndo desmonte nem modifique a bateria. Dispositivos de seguranca e protecao

para evitar perigos foram incorporados a bateria. Se esses dispositivos forem
danificados, o fluxo excessivo de corrente pode causar perda de controle
durante o carregamento ou descarregamento da bateria, geracdo de calor,
exploséo e incéndio.

. Assegure que as polaridades sejam conectadas corretamente. Nao tente

conectar a bateria ou outro equipamento quando ndo for possivel
fazé-lo. Conexdes invertidas podem causar reacdes quimicas anormais no
fluido da bateria, geracdo de calor, exploséo e incéndio.

Ndo solde nenhum fio condutor diretamente a bateria. Nao conecte
diretamente os terminais positivo e negativo a um material condutor, como um
fio. Nao transporte nem guarde a bateria junto com joias pessoais, grampos de
cabelo ou outros objetos metalicos. Fazé-lo pode causar um curto-circuito
elétrico. Além disso, o fluxo excessivo de corrente pode causar reacdes

quimicas anormais na bateria, geracdo de calor, explosao e incéndio.

9. Use apenas um carregador de bateria especificado. Nao fazé-lo pode causar

sobrecarga na bateria ou fluxo excessivo de corrente, podendo levar a reacdes
quimicas anormais no fluido da bateria, geracado de calor, explosao e incéndio.

10. Use a bateria apenas para a aplicacdo para a qual foi projetada. Nao fazé-lo

resultara em perda de desempenho e reducdo da vida util. Além disso, o fluxo
excessivo de corrente pode causar perda de controle durante o carregamento
ou descarregamento da bateria, geracao de calor, explosédo e incéndio.
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! [Cuidado]

<Transporte e armazenamento>

1.Este produto é um instrumento de precisao. Ao transportar a maquina de fusao,

® use seu estojo para transporte especificado a fim de protegé-la de choques ou
impactos excessivos.

2.N&o use nem guarde a maquina de fusao fora dos locais definidos no livreto e
neste manual. Fazé-lo pode causar mau funcionamento ou deterioracdo da
maquina de fusao, resultando em incéndio ou choque elétrico.

3. Ndo guarde no estojo para transporte nenhum item além do produto, do
conteudo da embalagem e dos acessoérios opcionais. Sobrecarregar o estojo
pode causar danos ao corpo, cabo, alca e trava do estojo para transporte.

4. Nao atire nem derrube o estojo para transporte. Fazé-lo pode causar danos ao
corpo, cabo, al¢ca e trava do estojo para transporte.

5. N&o use o estojo para transporte caso haja algum sinal visivel de dano ou folga
de parafusos.

6. Nao guarde a alca de méo no para-brisa. Fazé-lo causa danos a méaquina.

7. Nao carregue a maquina segurando pela tampa ou monitor.

8. Ndo balance a maquina com a alca de mao nem balance o adaptador de CA ou
0 cabo de energia. Ha risco de danos a maquina e ferimentos.

9. Ndo use a maquina com a tampa do compartimento da bateria aberta.

uma bateria de ions de litio. Siga as orienta¢des da transportadora.

11. Antes de transportar o estojo, certifique-se de que ndo haja sinais visiveis de
danos e parafusos soltos na alca e na trava. Se o estojo for transportado com
danos e parafusos soltos, ele podera ser derrubado, causando ferimentos
pessoais ou mau funcionamento da maquina de fuséo.

12. Antes de erguer o estojo, assegure que a trava esteja completamente travada.
Transportar o estojo com a trava aberta pode fazer com que ele se abra e cause
ferimentos pessoais ou mau funcionamento da maquina de fusdo devido ao
forte impacto na queda.

13. Tome cuidado para néo prender os dedos na parte da dobradica e na tampa ao
abrir e fechar o estojo.

14. Assegure que a mesa de trabalho do estojo para transporte esteja bem fixa no
estojo ao carrega-la.

15. Nao modifique o cabo, a alga ou os pontos de fixacdo da algca. Use apenas a
alca de transporte fornecida por nés.

16. Evite locais com muita poeira ou sujeira. O acumulo de sujeira ou poeira na
maquina de fusdo resulta em curto-circuito e resfriamento insuficiente, o que
pode levar ao mau funcionamento ou deterioracdo da maquina de fuséo,
resultando em incéndio ou choque elétrico.

17. Se vocé néo for usar a maquina de fusao, remova a bateria da maquina. N&o
fazé-lo reduzira a vida util da bateria.

18. Desconecte a maquina de fusdo ou remova a bateria antes de tentar fazer
qualquer manutencdo ou se nao for utilizar a maquina por um periodo
prolongado. Nao fazé-lo pode causar incéndio.

19. O monitor, a tampa, a bragcadeira do aquecedor etc. realizam a operacgéo de
abertura e fechamento. Tome cuidado para ndo prender os dedos.

0 10. Ao enviar este produto, informe a transportadora que este produto contém
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<Manuseio e carregamento da bateria>

Y

1.Assegure que as polaridades sejam conectadas corretamente. N&o tente
conectar a bateria ou outro equipamento quando n&do for possivel
fazé-lo. Conexdes invertidas podem causar rea¢des quimicas anormais no
fluido da bateria, geracéo de calor, exploséo e incéndio.

2. N&o transporte nem guarde a bateria junto com joias pessoais, grampos de
cabelo ou outros objetos metdlicos. Fazé-lo pode causar um curto-circuito
elétrico. Além disso, o fluxo excessivo de corrente pode causar reacdes
quimicas anormais no fluido da bateria, geracao de calor, explosao e incéndio.

3. N&o use uma bateria de célula seca e baterias de diferentes capacidades, tipos
e fabricantes. Fazé-lo pode causar geracdo de calor, explosdo e incéndio.

4. A faixa ideal de temperatura de carga da bateria € de 0 a 40 °C. Em condicdes
de alta temperatura, como sob luz solar direta ou perto de fogo, os dispositivos
de seguranca e protecdo para evitar riscos incorporados a bateria serao
ativados, resultando em falha no carregamento. Se esses dispositivos forem
danificados, o fluxo excessivo de corrente pode causar perda de controle
durante o carregamento ou descarregamento da bateria, geracdo de calor,
exploséo e incéndio. Evite carregar a bateria a uma temperatura extremamente
baixa (abaixo de 0 °C). Nao fazé-lo pode levar a deterioracdo do desempenho e
vazamento da bateria.

5. Sempre desligue a energia da maquina de fusdo ap6s o uso. Nao fazé-lo pode
causar o descarregamento excessivo da bateria e a deterioracdo do
desempenho.

6. Caso o fluido dentro da bateria vaze, tome muito cuidado para ndo exp6-lo aos
olhos e pele. Caso isso aconteca, lave-os imediatamente com agua limpa
corrente em abundancia e consulte um médico urgentemente.

7. Desconecte a maquina de fusdo ou remova a bateria antes de tentar fazer
qualquer manutencdo ou se nao for utilizar a maquina por um periodo
prolongado. Nao fazé-lo pode causar incéndio.

8. Preste atencdo para nao deixar a bateria cair ao instala-la e remové-la.
Derrubar a bateria pode causar ferimentos pessoais.

<Manuseio de fibra 6tica>

Y

1. Nunca olhe para dentro de fibras éticas ou pela extremidade de um cabo 6tico
conectado a saida otica quando o dispositivo estiver ativado. A radiacao laser
pode causar danos graves a sua visao.

2.Use 6culos de seguranca o tempo todo para protecao contra fibras de vidro.

<Qutros>

Y

1. Nao pressione a tela sensivel ao toque com um objeto pontiagudo (p. ex.,
caneta esferografica, chave de fenda ou prego). Fazé-lo danificard a tela
sensivel ao toque.

2. Nao use nem guarde a bateria em alta temperatura, como sob luz solar direta
forte e dentro de veiculos em dias quentes. Fazé-lo pode causar a deterioracao
da bateria.

3. N&o pressione o visor de cristal liquido com forca ou o visor podera falhar.

4. Tome cuidado para manter a fibra fundida reta. Ndo a flexione para frente e para
tras. Fazé-lo pode quebrar a fibra, resultando na perda da confiabilidade de
longo prazo da fibra.

5. Nao use ar comprimido para limpeza. Rea¢des quimicas podem deteriorar a
lente, resultando em perda da capacidade de fusao.
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6. Verifique a tenséo da alimentacédo de CA antes de usar. O adaptador de CA deve

ser aterrado. Se uma tenséo ou frequéncia fora da faixa declarada passar pelo

0 adaptador de CA, um dispositivo de protecao e seguranca para evitar riscos sera
ativado e o adaptador de CA parara de funcionar. Nesse caso, um novo
adaptador de CA deve ser adquirido. Entre em contato com nossos técnicos
qualificados.

7. Carregue a bateria dentro da faixa de temperatura a seguir. Nao fazé-lo pode
levar a deterioracdo do desempenho.

*Faixa de temperatura de uso da bateria: 0 °C~40 °C

8. Antes de usar a bateria pela primeira vez, carregue-a.
9. A bateria é consumivel. Carregar e descarregar repetidamente diminui a vida
da bateria.

10. Armazene a bateria dentro da faixa de temperatura a seguir. Ndo fazé-lo pode
levar & deterioracdo do desempenho.

*Faixa de temperatura de armazenamento da bateria: -20 °C~50 °C (se
armazenado por menos de um més); -20 °C~40 °C (se armazenado por menos
de trés meses); -20 °C~20 °C (se armazenado por menos de um ano)

11. Carregue a bateria totalmente antes de guarda-la por um periodo prolongado.

12. Mesmo se vocé nao for usar a bateria por um periodo prolongado, carregue-a
uma vez a cada seis meses.

13. Se vocé estiver recebendo menos ciclos de emenda por bateria totalmente
carregada, considere substituir a bateria por uma nova.

14. Ao descartar a bateria, entre em contato com nossos técnicos qualificados ou
siga os regulamentos locais.

15. Embora pontos claros ou escuros possam aparecer na tela, essa € uma
caracteristica dos monitores de cristal liquido e ndo constitui ou implica um
defeito na maquina.

16. Recomendamos que a maquina de fusdo passe por uma revisdo anual para
manté-la em boas condicdes.

17. Fragmentos de fibra de vidro sdo extremamente afiados. Manuseie com

cuidado.

18. Desligue a maquina de fusdo antes de realizar manutencao. Nao fazé-lo pode
causar choque elétrico.

19. Certifique-se de remover a umidade, alcool ou poeira do elemento aquecedor
com um cotonete seco.

20. Use apenas eletrodos originais Sumitomo. Ndo fazé-lo pode causar mau
funcionamento da maquina de fusao.

21. Nao limpe o eletrodo. Fazé-lo pode causar um desempenho instavel de arco.

22. Armazenar e transportar a maquina de fusdo com a bateria instalada pode
danifica-la ou deteriora-la, resultando em incéndio. Remova a bateria da
maquina de fusdo antes do armazenamento.

23. Transportar a maquina de fusdo com os retentores de fibra carregados pode

danificar as ranhuras em V ou as bracadeiras, resultando em falha de emenda.

Remova os retentores de fibra da maquina de fusdo antes do armazenamento.

24. Assegure que a alca esteja completamente firme.

25. Sempre que usar os anéis da alca, segure a maquina de fusdo com a méo. Caso

contrario, a maquina de fusédo pode virar e acessorios tais como os retentores

de fibra serdo derrubados.
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Diretiva RoHS (2011/65/EU)+(EU)2015/863
A maquina de fusao de fibra otica T-402S cumpre a diretiva ROHS.

Diretiva WEEE (Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrbnicos;
2002/96/EC)

A Uniao Europeia promulgou a Diretiva 2002/96/EC de Residuos
de Equipamentos Eléctricos e Eletronicos (Diretiva WEEE, de
Waste Electrical and Electronic Equipment). Essa diretiva se
aplica aos estados-membros da Unido Europeia. O simbolo da
lixeira com rodas riscada encontrado em nossos produtos indica
que ele ndo deve ser descartado no lixo doméstico.

Para evitar possiveis danos a saude humana e ao meio ambiente,
o descarte de equipamentos elétricos deve seguir um processo I
de reciclagem aprovado e ambientalmente seguro.

Para obter mais informacdes sobre como descartar o produto
corretamente, entre em contato com o fornecedor do produto ou
com a autoridade local responsavel pelo descarte de residuos em
sua area.

IMPORTANTE: LIMITACAO REGIONAL

Este produto é vendido para uso em uma area de vendas limitada, e a venda,
revenda, transferéncia, locacado e afins deste produto para outras regides é
proibida sem o consentimento por escrito da Sumitomo Electric Industries, LTD.
VOCE DEVE ACEITAR UMA LICENCA DE SOFTWARE E LIMITAQAO
REGIONAL ANTES DA UTILIZACAO.

Referéncia da area de vendas e representantes de vendas e servicos da
Sumitomo:

Area de vendas Representantes de vendas e servigos da
Sumitomo
América do Norte, CALA SEL Sumitomo Electric Lightwave Corp.
Europa, Oriente Médio, Africa | SEEL | Sumitomo Electric Europe Ltd.
China SEA Sumitomo Electric Asia, Ltd.
SETS | Sumitomo Electric Trading (Shenzhen)
Co., Ltd.
Tailandia, Vietnd, Camboja SET Sumitomo Electric (Thailand) Limited
Indonésia, Singapura, SEAP | Sumitomo Electric Asia Pacific Pte. Ltd.
Malasia, Oceéania
india, Sul da Asia SETI | SEIl Trading India Pvt. Ltd.
Filipinas SEPI SEI (Philippines) Incorporated
Japao SEI Sumitomo Electric Industries, Ltd.

Outras areas de vendas e agéncias de vendas e servicos autorizadas
podem ser fornecidas de acordo com o pais, a area e as condicdes
comerciais. Consulte as informacoes exibidas na tela da maquina de
fusao.
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IMPORTANTE: AVISO DE PATENTE

Este produto e/ou o uso deste produto é/sao coberto(s) por uma ou

mais das seguintes patentes da Sumitomo Electric Industries, LTD.:

Australia N°(s) de patente: 2006235914
Canada NO(s) de patente: 2592772; 2804689
China N°(s) de patente:  ZL200680000303.7; ZL200680001870.4;
ZL200780001246.9; ZL.201480074377.X;
Z1L.201480074365.7; ZL.201610136126;
ZL.201780017918.9
NO(s) de patente: 3432042
Europa o . .. .000712583-0001; 001183206-0001;
N°(s) de projeto: | 02332726-0003
Franca NO(s) de patente: 1892547; 1944631; 2241914; 3432042
Alemanha NO(s) de patente: 1892547; 1944631; 3432042
Italia NO(s) de patente: 1892547; 2241914
Suécia NO(s) de patente: 1892547

Reino Unido

N°(s) de patente:

1892547; 1944631; 2241914; 3432042

N°(s) de projeto:

90007125830001; 90011832060001;
90023327260003

Hong Kong S.A.R.

N°(s) de patente:

1106961

india N°(s) de patente: 289925; 439894
Jap&o N°o(s) de patente: 4196972; 4613796; 4305468; 6249521;
6320766; 6554734; 6442802
N°(s) de projeto: | 1382022; 1479612; 1736107; 1740464
Malasia N°(s) de projeto: | MY07-00454-0101; MY09-01316-0101
Russia N°(s) de patente: 2334258

Coreia do Sul

N°(s) de patente:

10-0878095; 10-1204153; 10-1662319;
10-2345088; 10-2346236

N©(s) de projeto:

30-0594853; 30-0759382; 30-1235661;
30-1247569

Taiwan

N°(s) de patente:

1412807; 1435128

Estados Unidos

N°(s) de patente:

7412146; 7546020; 8254743; 9897756;
9964705; 10126503; 10101534; 11204465;
12181712

N°(s) de projeto:

D720785
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IMPORTANTE: LICENCA DE USUARIO DO SOFTWARE DA T-402S

Copyright © 2022 SUMITOMO ELECTRIC INDUSTRIES, LTD. Todos os direitos reservados.

ATENCAO: O software instalado na MAQUINA DE FUSAO T-402S (“este software”) é de propriedade
da Sumitomo ELECTRIC INDUSTRIES, LTD. O uso deste software é concedido por uma licenca. LEIA
ESTA LICENCA COM ATENCAO ANTES DE USAR O PRODUTO.

Os direitos autorais e todos os outros direitos sobre este software, sua documentacéo e os escritos
referentes a este software (os “escritos”), que incluem CD-ROM, manual de operagéo, documento de
orientacao, tabelas de dados, listas de comandos e informacdes (fotos, imagens, desenho, texto) em
outros materiais impressos anexados, permanecerdo da Sumitomo ELECTRIC INDUSTRIES, LTD. Ao
iniciar o uso deste software, vocé reconhece que leu a licenca a seguir e indica que aceita seus
termos. Em caso de desacordo, entre em contato com a SUMITOMO ELECTRIC INDUSTRIES,
LTD. ou nosso fornecedor.

CONTRATO DE LICENCA

Esta licenca € o contrato integral entre a SUMITOMO ELECTRIC INDUSTRIES, LTD. e vocé.
1. LICENCA

Os seguintes direitos restritos s&o concedidos. VOCE PODE:

a) usar em um maquina de fusdo na qual este software esta instalado.

b) criar ou distribuir um manual de construgdo com base nos escritos, desde que vocé esclareca sua
origem.

c) criar um relatério de execucgdo da construgdo com base nas informacdes exibidas e nos escritos.

d) criar um documento (manual ou relatério de execucdo) referente a manutencdo da maquina de
fusdo na qual este software esta instalado ou controle de sua qualidade de emenda em relacdo as
informacdes exibidas e aos escritos.

e) fazer uma cépia dos escritos para fins de arquivamento ou backup.

2. RESTRICOES

As acBes a seguir sdo proibidas nesta licenca sem nosso consentimento prévio por escrito. VOCE

NAO PODE:

a) vender, distribuir, alugar, arrendar, transferir ou divulgar a totalidade ou parte dos escritos para o
publico ou partes nao identificadas e transferir, divulgar ou exibir os escritos em formato eletrénico
nas midias on-line.

b) fazer uma cépia dos escritos, exceto conforme permitido nesta licenca.

c) fazer engenharia reversa, descompilar, desmontar este software e analisar, modificar ou mesclar o
programa.

3. PARTES CONTRATANTES

Se vocé alugar, arrendar, transferir ou revender a maquina de fusdo na qual este software esta

instalado para uma corporacdo ou outra entidade, este contrato sera formado pela SUMITOMO

ELECTRIC INDUSTRIES, LTD. e tal entidade. Vocé sera responsavel por essa entidade concordar

com todas as condic¢des desta licenca.

4. PRAZO E TERMINO

Este contrato continuara em vigor até seu término. Vocé pode encerrar o contrato a qualquer momento

interrompendo o uso da maquina de fusdo na qual este software esta instalado. Se vocé ndo cumprir

alguma das disposicdes desta licenca, sua licenca sera automaticamente encerrada. Apés o término,
vocé deverd transferir os escritos para o proprietario da maquina de fusao (caso transfira a maquina de
fusdo para outra corporacéo ou entidade) ou devolvé-los para nos; caso contrario, deve apaga-los ou
destrui-los pelos meios apropriados. Vocé sempre mantera em sigilo todos os segredos comerciais
trazidos por esta licenga. Além disso, vocé concorda em nao divulgar a terceiros.

5. LIMITACAO DE RESPONSABILIDADE

A SUMITOMO ELECTRIC INDUSTRIES, LTD. e nosso fornecedor ndo serao responsaveis por danos

consequenciais, incidentais ou acidentais relacionados a este software ou a este contrato e por este

software atender a seus requisitos especiais, esforcos especiais ou métodos especiais além da faixa
descrita no manual de operacéo referente a este software.
6. GERAL

Se qualquer disposicéo deste contrato for declarada invalida, ilegal ou inexequivel pelo tribunal de

jurisdicdo competente, tal disposicdo serd excluida do contrato e as demais disposicbes

permanecerdo em pleno vigor e efeito. 10
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O logo SD é marca comercial ou marca comercial registrada da SD-3C LLC.
Yy

Apple é marca comercial ou marca comercial registrada da Apple Inc.
Google Play é marca comercial ou marca comercial registrada da GOOGLE LLC.
QR Code é uma marca registrada da DENSO WAVE INCORPORATED.
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1. Introducao

I Visao geral do produto

1.

A T-402S inspeciona e alinha
automaticamente duas fibras oOticas
com microscopios equipados e depois
as funde com o calor de um arco
elétrico para formar uma emenda de
baixa perda. Um tubete de protecao é
aplicado sobre a fibra e aquecido no
forno termorretratil incorporado.

Requisito de fibra o6tica

A T-402S pode emendar os seguintes tipos de fibra 6tica:

Material Vidro de silica

Tipos de perfil SMF (ITU-T G.652), MMF (ITU-T G.651),
DSF (ITU-T G.653), NZDSF (ITU-T G.655, G.656),
BIF (ITU-T G.657)

Didmetro da fibra 125um
Diametro do 250 - 1,000um
revestimento da fibra

Contagem de fibras Fibra Unica
Comprimento da 5-16mm "2

clivagem *1

*1 Os tubetes de protecao de fibra aplicaveis variam de acordo com o comprimento da

clivagem.

*2 Fibras com mais de 250 um de didmetro de revestimento externo e com comprimento
inferior a 8 mm requerem operacédo com retentor de fibra.

Leia este manual atentamente e na integra para
! entender completamente os recursos da maquina.
Cudade — Guarde este manual em um local onde possa consulta-lo
facilmente.

1-1
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1. Introducao

Visao geral dos recursos

Os principais recursos da T-402S sao:

Tecnologia NanoTune™

Com os exclusivos algoritmos de emenda por IA do NanoTune™,
“falhas nunca mais”. O NanoTune™ analisa a face da
extremidade da fibra e automaticamente faz um ajuste fino da
condicdo de emenda para fibras 6ticas mal clivadas a fim de

criar emendas de baixa perda.
»P.4-2 Modo de emenda NanoTune™

Resisténcia de campo comprovada

A estrutura robusta da T-402S, capaz de suportar quedas e
manter o equipamento funcionando, conquistou usuarios do
mundo inteiro. Sua protecdo emborrachada a prova de choques,
projetada com base em um estudo minucioso, suporta quedas
verticais de 76 cm em 5 faces (exceto face superior), 4 arestas e
cantos na parte inferior.

Alta resisténcia ambiental

Considerando a diversidade de ambientes operacionais no
mundo inteiro, a T-402S traz uma proposta de resisténcia
extrema, permitindo que opere com estabilidade em qualquer
condigcdo ambiental adversa. Com resisténcia a respingos e
poeira equivalente a IP52, a maquina de fusao oferece
desempenho estavel mesmo em ambientes indspitos.

Simples e inteligente

A T-402S oferece um desempenho de emenda estavel para
todos os usuarios, incluindo iniciantes, até mesmo em ambientes
hostis. Com um tempo de emenda de 6 segundos e contracdo
térmica de 12 segundos, a T-402S faz emendas com alta
precisdo e baixa perda. Além disso, a T-402S possui uma ampla
faixa de alinhamento de fibras para evitar detritos, bracadeiras
de revestimento de fibra faceis de usar, angulo amplo e
iluminagdo LED de alta intensidade.

Compacta e leve

Seu corpo leve e compacto, com um design pensado
especialmente para o usuario, melhora drasticamente o fluxo de
trabalho operacional. Um operador pode comecar o trabalho de
emenda imediatamente com o estojo para transporte altamente
portéatil e a bandeja de trabalho pronta para uso.

1-2
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1. Introducao

Embalagem padrao

Aqui esta um exemplo da embalagem padrao da T-402S

Conteildo da embalagem (exemplo)

N.° Descricao NUumero de peca Quantidade
1 | Maquina de fuséo T-402S 1 pc

2 | Estojo para transporte CC-18 1 pc

3 | Bateria BU-17 1 pc

4 | Adaptador de CA ADC-15 1 pc

5 | Cabo de energia PC-AC<X>*-2P 1 pc

6 | Bandeja de trabalho WT-18 com WSK-18 e TA-18 1 pc

7 | Quick reference guide OME2224070 1 pc

*X =2(USA), 3(EU), 5(UK/HK), 6(AUS), 8(CHINA), 9(INDIA), 10(BRAZIL)

A embalagem acima é um exemplo. O conteudo da embalagem varia de acordo com as
solicitagbes do cliente.

Maquina de fusdo (T-402S) Estojo para transporte (CC-18)

\
Bandeia de trabalho Kit de al¢a para bandeja de o
J(WT—18 ) trabalho (WSK-18) Adaptador de tripé (TA-18)
M3
b Guia de
Adaptador (ADC-15) . Referéncia
Bateria (BU-17) de CA Cabo de energia rapida

1-3
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Produtos relacionados

1. Introducao

Para fazer um pedido de ferramentas, consumiveis e acessorios opcionais, entre em

contato com nosso pessoal de vendas.

B AcessoOrios opcionais

Nome da peca

‘ N.° da peca

Descrigcao

<Acessorios opcionais para a unidade principal>

Cartao SumiCloud WLSD-0416 Cartdo SumiCloud dedicado para a T-402S
FHS-025 Para fibras com revestimento de acrilato de
0.25mm
FHS-09 Para fibras com revestimento de acrilato de

Clamps/holders de fibra

FHS-025 / LB5

0.9mm

Para fibras tight-buffer com revestimento de

0.9mm

FHD-1 Para cabo Drop e cabos internos

FHS-SOC Clamp/Holder de conectores
Adaptador de CA ADC-15 Adaptador AC para T-402S
Bateria BU-17 Bateria de Li-ion para a T-402S
Carregador de bateria BC-17 Utilizado apenas para uso em bateria BU-17
Cabo de bateria para Para utilizer o carregamento_da bacteria no carro
carro PC-V25 (soquete para acendedor de cigarro)
Eletrodos ER-17 Eletrodos para a T-402S
(}fit dehaIIEa p/ bandeja | \ysk-18 Kit para uso da bandeja com alga de pescoco

o traha ~
Adaptador de tripé TA-18 Para uso de tripé
Bandeja de resfriamento | FCT-17 Bandeja de resfiramento para a T-402S
Cabo USB — —
Correia de ombro — —
Dispensador ASB-17 Dispenser para alcool
< Ferramentas >
. . FC-6S+ Tipo bancada

Clivador de fibras - —

FC-7LS Tipo portatil

) Removedor de acrilato para fibra Gnica

Removedor de acrilato JR-MO3
Cortador de Loose tube LTC-01 —

Introdugdo | Visdo geral do produto




1. Introducao

m Consumiveis

Os tubetes/protetores de emenda de fibra, os eletrodos e a bateria sdo consumiveis.
Para fazer um pedido, entre em contato com nosso pessoal de vendas.

Nome da peca N.° da peca Descrigao Quantidade

Para fibra unica @ 0,25 mm—~0,9 mm
FPS-1 Comprimento 60 mm, comprimento da 50 p¢s/pacote
clivagem <16 mm

Para fibra tnica ¢ 0,25 mm~0,9 mm

Tubetes de protecdo de FPS-40 Comprimento 40 mm, comprimento da 50 pgs/pacote

fibra clivagem <10 mm
Para fibra Unica ¢ 0,25 mm~0,9 mm 100
FPS-61-2.6 Comprimento 61 mm, comprimento da
pc¢s/pacote

clivagem <16 mm

Para cabo drop, cabo indoor pequeno
FPS-D60 Comprimento 60 mm, comprimento da 25 pes/pacote
clivagem <10 mm

Tubete de protecdo de
fibra para bainha de cabo

Eletrodos ER-17 Estas pecas degradam com o tempo e o 1 par
uso e ndo podem ser recicladas. Pecas
Bateria BU-17 novas devem ser compradas para 1 pg
reposicao.
1-5
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1. Introducao

I Estrutura

Forno termorretratil

Tampa

Orificio de conexao de
alca
Teclado

Monitor touchscreen

Orificio de conexao

@de alca
(5} Porta USB

Teclado Porta USB
As teclas sdo usadas para Usada para baixar dados de
ligar/desligar a energia. perda de emenda armazenados

. guando conectada a um PC.
Monitor touchscreen
Exibe a imagem da fibra, dados de

emenda e menu. A tela sensivel ao Entrada para cartao SD
toque permite iniciar os processos Para saida de dados de emenda.
de emenda e aquecimento e editar Insira o cartdo SD de LAN sem
as configuracdes. fio nesta entrada ao usar o
Tampa SumiCloud™.
Fornece protecdo contra diversas
condigdes ambientais. @ Orificio de conexao de alga
Orificio para conexao de alca.
Forno termorretratil Ajuda na conexao da alca de mao
Usado para o aquecimento e ou de pesco¢o a maquina de
retracdo de tubetes de protecao fusio.
de fibra.
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1. Introducao

m Teclado

Tecla POWER/RESET

Pressionamento longo: Pressionamento rapido:
LIGA/DESLIGA REDEFINIR
Liga e desliga a maquina de Cancela o processo de emenda.

fusdo. O LED acende quando a Inicializagao.
maquina de fuséo esta ligada.

1-7
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1. Introducao

® Ranhuras em V, eletrodos e outros componentes

1. Introdugéo | Estrutura

1-8

Placa de cobertura de
eletrodo

Mantém o eletrodo
posicionado na ranhura de
retencéao.

Eletrodos

O arco é gerado entre os
eletrodos.

Ranhuras em V
Mantém as fibras nuas
alinhadas.

Lente objetiva de
microscopio

lente.

de fibra

LED para observacao da
fibra

llumina a fibra e cria uma
imagem no microscopio.

Pads de fibra nua
Retém as fibras assentadas
nas ranhuras em V.

Normalmente estao fixos na
tampa.

emyV

llumina a ranhura em V. Acende

quando a tampa é aberta.

A fibra é observada através da

Bragadeira para revestimento

Retém o revestimento de fibra.

Iluminacao da ranhura



1. Introducao

m Painel de entrada/saida

Entrada Tecl
Porta USB (2) < ecla
2 ) para cartso LIGA/DESLIGA
([ J
Terminal de
entrada de CC
Porta USB @ Tecla LIGA/DESLIGA
Usada para baixar dados de Liga e desliga a maquina de fusao.
perda de emenda O LED acende quando a maquina de
armazenados quando fusdo esta ligada.
conectada a um PC.
@ Entrada para cartao SD Terminal de entrada de
Para saida de dados de CC
emenda. Entrada de energia pelo
Insira o cartdo SD de LAN sem adaptador de CA.

fio nesta entrada ao usar o
SumiCloud™,

* Para assegurar um desempenho a prova de respingos e po, feche bem o painel
! de entrada/saida.
- Nao pressione a tecla liga/desliga com um objeto pontiagudo (p.ex., caneta
esferografica, chave de fenda ou prego). Fazé-lo danificara o teclado.

Cuidado

1-9
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1. Introducao

m Etiqueta de adverténcia

Proibicao do uso de
spray

Alta tensao

Instalacao de
eletrodo

Aquecedor de alta
temperatura

Aquecedor de alta
temperatura

@ Proibicdo do uso de spray @Aquecedor de alta
N&o use gases em spray, tais temperatura

como ar comprimido em lata. O aquecedor atinge cerca de
200 °C. Tome cuidado ao utilizar
0 aquecedor.

Alta tensao
Alta tensao é gerada no

eletrodo durante um arco.
Desconecte o cabo de energia
e remova a bateria antes de
acessar o eletrodo.

Instalacao de eletrodo
@ Antes de fazer emendas,
certifique-se de que o
eletrodo esteja instalado na
maquina de fuséo
corretamente.

1-10
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1. Introducao

I Telas e icones

Tela inicial

Depois que a maquina de fusao € ligada, a tela inicial é exibida.
Programa Programa de LAN Energia
de emenda aquecimento sem fio SD Hora

R

“ R = 09:00

— 5 g
|i‘ SM G652 Std. / 60mm 0.25 arra de progresso

do aquecimento

Painel do
aquecedor

/\

icone do painel de configuraces: exibe o painel de configuracdes.

Tipo de fonte de energia: exibe energia de CA ou energia da bateria.
Ao usar a bateria, o icone de bateria mostra o nivel da bateria.
Alterar visualizacdo de imagem: mostra o tipo de visualizacdo de imagem atualmente
selecionado.
Ao tocar no icone, o tipo de visualizagcdo de imagem é alterado para (dupla, vertical) =
| (dupla, lado a lado) =>E (simples) = Y | (simples).

Exibe/oculta os icones na parte superior da tela.

Inicia o processo de emenda (icone Selecionar).

Inicia o teste de arco (icone Teste de arco).

Painel do ‘ - . .
'~A-" Iniciar o processo de aquecimento (icone Aquecedor).
aquecedor '
Ver dados de emenda apés a fuséo.
painel d Ajustar o zoom d imagem da fibra visualizada na tela.
ainel de : . - ‘ j ) )
controle (Disponivel quando E48l ou é selecionado.)

Ajustar o brilho da tela.

& B m

Capturar uma imagem da fibra na tela.
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1. Introducao

Painel de configuracoes

Para exibir o painel de configuragcfes, toque no icone do painel de configuracdes
na tela inicial.

9
P User

Menu

Programa de emenda
SM G652 Std.

Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Exibir a tela de menu. Vocé pode editar as configuracdes. »Para mais
detalhes, consulte o Capitulo 6

Programa de emenda Definir o programa de emenda. »P.2-9: Selecionar o programa de
SM G652 Std. emenda, Capitulo 4: Programa de emenda

Definir o programa de aquecimento. »P.2-10: Selecionar o programa de
aquecimento, Capitulo 5: Programa de aquecimento

Reproduzir um video de ajuda para aprender a preparar a fibra, etc.

Fazer login no modo de administrador digitando uma senha. Vocé pode
Entrar usar algumas func¢des de administrador Uteis.
»Capitulo 8: Modo de administrador

"’) Ligar/desligar o som.

Nota especial sobre monitores
Embora pontos claros ou escuros possam aparecer na tela, essa é uma caracteristica
dos monitores de cristal liquido e ndo constitui ou implica um defeito na maquina.
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2. Operacao basica de emenda

Este capitulo descreve a operacdo basica de emenda de fibras usando a
maaguina de fusao.

I Preparacido para emenda

Antes de emendar, tenha todos os itens necessarios prontos

Embalagem padrao da T-402S
+ Removedor de acrilato
* Tubetes de protecédo de fibra*
+ Gazes sem fiapos

Embalagem padréo da T-402S

Removedor de acrilato Clivador de fibras

Fictaess)

| FIBER PROTECTION |1
SLEEVE FPS-1
il | ||
|
1

50 PC (%) B¥H

et
AL
R B R — =~ J.
Tubetes de protecédo de Alcool puro Gazes
fibra*

* Observe que os tubetes de protecdo de fibra aplicaveis
diferem de acordo com o comprimento da clivagem. »P.5-2
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2. Operacao basica de emenda

I Procedimentos operacionais da maquina de fusio

A seguir é apresentado um resumo das etapas necessarias para fazer uma emenda com
a maquina de fusdo. Para mais informacdes sobre cada etapa, consulte a pagina descrita
abaixo.

" 1 Ligar a T-402S P.2-8
.

" 2 Tela inicial P.2-8
.

" 3 Selecionar o programa de emenda P.2-9
.

" 4 Selecionar o programa de aquecimento p.2-10
.

" 5 Decapagem do revestimento da fibra/Limpeza da fibra nua pP.2-11

.

" 6 Clivagem da fibra pP.2-12
.

" 7 Insercdo de fibras na maquina de fuséo P.2-14
. i

" 8 Teste de arco P.2-15
. g

" 9 Iniciar a emenda automatica P.2-17
. i

" 10 Protecdo da emenda P.2-21

" Manutencgéo P.3-1
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2. Operacao basica de emenda

I Preparacido da fonte de energia

A T-402S é alimentada pelo adaptador de CA ou pela bateria.

Operacao em CA
Conecte o adaptador de CA (ADC-15) a T-402S quando operar a maquina de fuséo
com energia de CA.
Plugar

Insira totalmente o cabo de energia no
adaptador de CA.

Conecte o cabo de saida do adaptador de
CA ao terminal de entrada de CC da
T-402S.

.\ Terminal de entrada de CC

1. Verifigue a tensao da fonte de alimentacdo de CA antes de usar. Aterre
! o0 adaptador de CA usando um cabo de energia com terminal terra.
cuidado 2. A funcdo de seguranca pode ser ativada quando tensdes e frequéncias
fora das especificacfes forem aplicadas ao adaptador de CA, fazendo o
adaptador de CA parar de funcionar.
Nesse caso, 0 adaptador de CA precisara ser substituido por uma taxa.
Entre em contato com o nosso centro de servi¢cos de manutencao.
3. Coloque o adaptador de CA em um local adequado para que vocé possa

desconectar o cabo de energia imediatamente em caso de emergéncia.
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2. Operacao basica de emenda

Operacao com bateria

Instale a bateria (BU-17) no compartimento da T-402S conforme descrito abaixo.
Desligue a maquina de fusdo e desconecte o adaptador de CA da maquina de fuséo
antes de instalar e remover a bateria. »P.2-5 “Carregamento da bateria”

»P.2-6 “Verificacdo do nivel da bateria”

Instalacao da bateria ! Encaixe a parte concava da :
Insira a bateria no compartimento | bateria a parte convexa da :
em linha reta e com cuidado até que ! magquina de fuséo e insira a |

fique presa. bateria totalmente.

Parte convexa

Parte concava

Instalada
! N&o a force para dentro. Fazé-lo pode ocasionar danos.
Cuidado

Remocao da bateria
Aba 1: Destrave o compartimento da bateria.

2: Enganche o dedo na parte cdncava da
bateria e remova-a.

Visdo ampliada

Parte concava
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2. Operacao basica de emenda

m Carregamento da bateria

- Antes de usar a bateria pela primeira vez, carregue-a. (A bateria nao
é totalmente carregada antes do envio.)

1 : Insira a bateria na T-402S.

2 : Conecte o adaptador de CA a T-402S.

3: O LED (laranja) ao lado do terminal de entrada de CC pisca e o
carregamento € iniciado.

4: Leva quatro horas para concluir o carregamento, mas o tempo de
carregamento varia de acordo com a capacidade de bateria restante. O LED
(laranja) acende quando o carregamento estiver concluido.

Insira a bateria.

LED (laranja)

= A bateria pode ser carregada enquanto a maquina de fusdo estiver

. em uso. No entanto, leva mais tempo comparado a quando a maquina
Cuidado ~ . .
de fuséo esta desligada.

e Carregue a bateria dentro da faixa de temperatura a seguir. A bateria

pode se deteriorar (ter sua capacidade reduzida) em temperaturas fora
dessa faixa.

*Faixa de temperatura para carregamento: 0 °C~40 °C
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2. Operacao basica de emenda

m Verificacao do nivel da bateria
- Verificar o nivel da bateria no monitor

=  SM G652 Std. / 60mm 0.25

O nivel da bateria também é exibido
como um indicador de nivel de bateria
no monitor.

* O numero de ciclos possiveis exibido no monitor é estimado com base no nivel de
bateria restante. Ele varia de acordo com o ambiente e as condi¢cfes operacionais.
(Valor ndo garantido)

Nivel atual da bateria
Status
0—-5% 6—~25% 26—50% 51~75% | 76~100%
Carregando

Certifique-se de carregar a bateria antes do uso caso o nivel da
bateria esteja baixo.
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2. Operacao basica de emenda

Precaucoes para a bateria

« A bateria é consumivel. Carregar e descarregar repetidamente diminui a vida
da bateria.

< Armazene a bateria dentro da faixa de temperatura a seguir. Nao fazé-lo pode
levar a deterioracdo do desempenho.

*Faixa de temperatura de armazenamento da bateria:
-20 °C~50 °C (se armazenada por menos de um més)
-20 °C~40 °C (se armazenada por menos de trés meses)
-20 °C~20 °C (se armazenada por menos de um ano)

« N&o use nem guarde a bateria em alta temperatura, como sob luz solar direta
forte e dentro de veiculos em dias quentes. Isso pode causar vazamento de
fluido da bateria.

- Se vocé nao for usar a bateria por um periodo prolongado, carregue-a uma vez
a cada seis meses.

* Se vocé nao for usar a maquina de fusdo, remova a bateria da maquina.

Quando a bateria deve ser substituida?

Quando os ciclos de emenda tiverem uma diminuicdo extrema com a bateria
totalmente carregada, adquira uma nova bateria.

Ao descartar a bateria, entre em contato com 0 nosso centro de servigcos de
manutencao ou siga as regulamentacdes locais.

« Pode levar cerca de 30 minutos para a bateria entrar em modo de carregamento
rapido.
Aguarde um momento depois de comecar a carregar.

Operacao em CC (bateria de carro)

O cabo de bateria veicular PC-V25 (opcional) é necesséario para operar a maquina de
fusdo com energia de CC (bateria de carro). Entre em contato com um representante
de vendas.
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2. Operacao basica de emenda

I Emenda de fibra ética

Ligar/desligar a maquina de fusao
m Ligar a maquina de fusao

1: Assegure que os eletrodos estejam
totalmente inseridos na maquina de
fusao.

2: Insira o cabo de saida do adaptador
de CA no terminal de entrada de CC.

3: Pressione a tecla liga/desliga (@)
por mais de um segundo para ligar a
energia.

Cada motor da maquina de fusao é
inicializado apds ligar a energia e, em
seguida, a tela inicial é exibida apo6s
alguns segundos.

Cabo de saida
do adaptador
de CA

Se vocé pressionar a tecla liga/desliga
logo apés conectar o cabo de energia ao
modulo da fonte de energia, poderé levar
alguns segundos até que a maquina de Tecla liga/desliga
fusdo seja ligada.

Tela inicial Tela do painel de configuracodes

—_—
‘ = | 5M G652 Std. / 60mm 0.25

Depois que a maquina de Para exibir o painel de
fusdo é ligada, a tela inicial configuracdes, toque no icone
é exibida. do painel de configuracdes

( ) na tela inicial.
*P.1-10 Telas e icones

m Desligar a maquina de fusao

Pressione a tecla liga/desliga () por mais de um segundo para desligar a
energia.
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2. Operacao basica de emenda

Selecionar o programa de emenda

Programa de emenda
SM G652 Std.
Programa do aquecedor

Programa do aquecedor

60mm 0.25 : 60mm 0.25

Help Video > Help Video

Em 0

1: Toque no nome do 4: O programa de emenda foi
programa de emenda no alterado.
painel de configuracoes. :

® ‘ SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Programa de emenda

Recent
Auto
MMF G651 >

DS G653 v

Tela de programa de emenda

2: Selecione a categoria de
fibra.

° Configuragdo completa do programa.

o SMF G652

~ N°006

@) SM G652 Std.
ND11

O E-SC Fusion

N°031

() SM G652 Drop » P.4-1, P.4-2 Lista de programas de

N2032

v
__ » P.4-3 Personalizar o programa de

emenda

3: Toque no programa de
emenda que vocé deseja
usar.
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2. Operacao basica de emenda

Selecionar o programa de aquecimento

: User a User

Menu Menu
Programa de emenda
SM G652 Quick

Programa do aquecedor

40mm 0.25

Programa de emenda
SM G652 Quick
Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Help Video

o) o)
1: Toque no nome do ¢ 4: O programa de aguecimento
programa de aquecimento foi alterado.

no painel de configuracoes.

A | SM G652 Quick / 60mm 0.25
o Programa do aguecedor
Recent
60mm

Slim 60mm >

Slim 40mm

Tela de programa de
aquecimento

2: Selecione um tipo de tubete.

Q Configuragdo completa do programa.

o 40mm P
@ 40mm 0.25
N°002 FPS-40

Sl : » P5-1, P.5-2 Lista de programas de

051 FPS-40

() 40mm 0.25 Quick : aguecimento

N®004 FPS-40 M .
O “omm o4 : » P.5-3 Personalizar o programa de

N°038 FPS-N4-40 g aQUECimentO

3: Toque no programa de
aguecimento que vocé deseja

usar.
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2. Operacao basica de emenda

Decapagem do revestimento da fibra / Limpeza da fibra nua

1: Limpe bem o revestimento de fibra para
remover o gel do cabo ou outros residuos.

2: Decape cerca de 30—40 mm do
revestimento de fibra com um removedor
de camisa. (O exemplo mostra o uso do
removedor de acrilato Sumitomo JR-MO3, e
o0 comprimento da tira exibido abaixo se
aplica a qualquer ferramenta de
decapagem. Se vocé usar outro modelo,

consulte o seu manual de operacéao.)

*Se 0 comprimento da decapagem for
muito longo, o clivador de fibras néo
conseguira coletar fragmentos no coletor

de fragmentos.
/ Fibra nua

Comprimento de decapagem = cerca
de 30—40 mm

Use a ranhura correta do removedor de
acordo com o didmetro do revestimento
de fibra.

— Veia a fiaura <1>.

3: Repita o processo de decapagem para
a outra fibra.

4: Limpe a fibra nua partindo da
extremidade do revestimento de fibra
com uma gaze sem fiapos umedecida
com alcool puro. Puxe a fibra nua pela
gaze. Gire a fibra 90 graus para
remover qualquer residuo de

<1=> Verifique o didmetro do
revestimento de fibra.

@@ @
(1) diametro do revestimento de fibra:
1,6—-3 mm
(2) diametro do revestimento de fibra:
600—900 pm
(3) diametro do revestimento de fibra:
250 um

O JR-MO3 decapa cerca de 25 mm
de revestimento de fibra por vez.
Para decapar 30—40 mm de
revestimento de fibra, repita a
operacdo de decapagem.

revestimento. Nao reutilize a gaze

[ Deixe a fibra completamente Iimpa.]

usada.
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2. Operacao basica de emenda

Clivagem da fibra

Faca a clivagem da fibra. (O exemplo mostra o uso do clivador Sumitomo FC-7LS.
Os comprimentos de clivagem descritos abaixo também se aplicam a qualquer outra
ferramenta de clivagem. Se vocé usar outro modelo de clivador, consulte o seu
manual de operacéo.)

Comprimento da clivagem aplicavel: 5Smm-20mm (para revestimento de ¢0,25
mm), 10-20mm (para revestimento de > 0,25 mm)

1: Empurre a peca movel totalmente até que fique travada.

»

\

Peca movel

2: Coloque a fibra sobre a bracadeira de fibra Unica. (Determine o
comprimento de clivagem a seu critério.)

Fibra

' O coletor de fibras coleta fragmentos quando o comprimento de clivagem é ideal.

T Caso contrario, o coletor de fibras pode néo coletar adequadamente os fragmentos.

Comprimento ideal da fibra nua para o coletor de fragmentos.

Comprimento de clivagem da fibra nua: 24~32mm

| »
L— 10mm —>| ’
[ ]

Fibra otica Lamina
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2. Operacao basica de emenda

3: Feche a tampa. A peca mével retorna automaticamente. A fibra esta
clivada.

! Nao coloque o dedo onde a peca madvel retorna. A peca movel podera
. atingir o dedo, resultando em ferimento.
Cuidado

4: Abra a tampa. O fragmento de fibra é coletado automaticamente. O
processo de clivagem esta concluido.

Remova a fibra clivada do adaptador de fibra Unica.

1: Nao limpe novamente a fibra apds a clivagem.
' 2: Para evitar danificar ou contaminar a delicada extremidade da fibra,
. insira a fibra na maquina de fusdo imediatamente apds a
Cuidado preparacéo.
3-

: Fragmentos de fibra de vidro sdo extremamente afiados. Manuseie
com cuidado.
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2. Operacao basica de emenda

Insercao de fibras na maquina de fusao

1: Abra a tampa da maquina e a
tampa da bracadeira de fibra.

Ranhura

2: Posicione a fibra na maquina de emV
fusdo de modo que a
extremidade da fibra fique entre
a borda da ranhura em V e os

eletrodos. )
Fibra

3: Feche a tampa da bracadeira de
fibra.

Nao encoste a face da
extremidade da fibra contra
superficie alguma.

4: Repita as etapas de 2 a 4 para a
outra fibra.

5: Feche a tampa da maquina.

6: Inicie um teste de arco ou o processo de emenda.
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2. Operacao basica de emenda

Teste de arco

A emenda por fusdo € um método de derretimento e conexao de fibras 6ticas pelo
calor de uma descarga elétrica. Como as condicdes ideais de arco sao diferentes de
acordo com o ambiente (temperatura e pressao atmosférica) e com as condicOes
do eletrodo (desgaste e acumulacdo do vidro) e das fibras 6ticas (fabricante e
SMF/MMF, etc.), uma condi¢do adequada de arco é essencial para obter uma
emenda com baixa perda. Realize um teste de arco antes de fazer emendas em um
programa de emenda tipico, como “SM G652 Std.”.

O modo automatico incorporado na T-402S analisa e calibra automaticamente a
poténcia do arco em cada emenda. Normalmente, um teste de arco nao precisa ser
executado. No entanto, o teste de arco deve ser realizado nas situagoes a
seguir.

= Baixo desempenho de emenda

(perdas de emenda altas ou inconsistentes, baixa forca de emenda)
* ApOs a substituicdo do eletrodo
= Mudancas extremas de temperatura, umidade ou pressao do ar

v A 4 v
Poténcia do arco Poténcia do arco
Bom estado do arco muito forte muito fraco Centro do arco

e O eEEeE=a

v \ 4 \ 4 L 4
Prepare a fibra. A poténcia do arco é O centro do arco é
ajustada ajustado
automaticamente. automaticamente.
A 4 l l
Inicie a menda Prepare a fibra e realize novamente o teste de arco.

—4 O nivel de poténcia do arco ajustado fica armazenado mesmo se a
4 maquina de fusao for desligada.
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2. Operacao basica de emenda

H Procedimento de teste de arco

SM G652 Std. / 60mm 0.25

1: Conforme mencionado nas paginas
anteriores, posicione uma fibra
preparada (o revestimento/acrilato
foi removido e a fibra esta clivada).

»P.2-14 Insercédo de fibras na maquina
de fuséo

= SM G652 Std. / 60mm 0.25

2: Toque no icone de teste de

arco n .

SM G652 Std. / 60mm 0.25

e, >

3: Depois que “Arc Test Ready” (Teste
do arco pronto) aparecer, toque no
icone Selecionar ou pressione a
tecla Selecionar &. Um teste de
arco é iniciado.

4: A distancia de derretimento das

fibras esquerda e direita e a posicao
central do arco, medidas por
processamento de imagem, sao
exibidas na tela do monitor. (O valor
da posicao central do arco é exibido
apenas se a posicao for alterada.)

SM G652 Std. / 60mm 0.25

Bom estado do arco.
L 043 R 036

5: Se “Good arc state” (Bom estado
do arco) for exibido, inicie o
procedimento de preparacdo da
fibra para realizar uma emenda.

Se “Arc Power Too Weak” (Poténcia do arco muito fraca), “Arc Power Too Strong”
(Poténcia do arco muito forte) ou “Arc Center” (Centro do arco) forem exibidos,
prepare a fibra novamente e repita o teste até que “Good arc state” (Bom
estado do arco) seja exibido. (Consulte a pagina anterior.)
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2. Operacao basica de emenda

Iniciar a emenda automatica

Aqui esta um resumo dos procedimentos de operacao de emenda.

1: Coloque um tubete de protecéo sobre a

fibra.

2: Decape o revestimento da fibra e limpe a| w»
fibra. Se vocé executou um teste de arco,

prepare a fibra novamente.

» P.2-11 Decapagem do revestimento da fibra

» P.2-12 Clivagem da fibra

Certifique-se de colocar o tubete
de protecdo de fibra sobre uma
das fibras a serem emendadas
antes de desencapa-las e cliva-
las. O tubete de protecdo de fibra
ndo pode ser instalado apds a
emenda.

3: Carregue uma fibra preparada na bracadeira de fibra da maquina de fuséo.

(*P.2-14)

Toque no icone Selecionar () para iniciar a emenda.

B Fazer uma emenda

| SM G652 Std. / 60mm 0.25

1: Toque no icone Selecionar

(€.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

B

2: Inspecgao da face da
extremidade da fibra e poeira

SM G652 Std. / 60mm 0.25

Arqueando...0068

3: O arco é gerado.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

Perda estimada 0.00dB | # ADD

<
I

A

4: A perda estimada é exibida.

Apss a conclusao do
processo de

emenda, P.2-19

»Verificar imagem e dados de emenda P.2-18
»Possiveis causas e solucdes de problemas de emenda

» Teste de prova P.2-20
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2. Operacao basica de emenda

m Verificar imagem e dados de emenda
Vocé pode verificar e salvar dados de emenda em imagem e/ou texto na
etapa de pausa do arco ou ap6s a emenda.
Togue no icone do painel de controle ( ). Vocé pode realizar as seguintes
acoes:

Ver dados de emenda apés a fusédo

Ajustar o zoom da imagem da fibra (disponivel quando [ X |
ou € selecionado)

Ajustar o brilho da tela.

Capturar uma imagem da fibra na tela

Verificar dados de emenda e fazer uma nota

SM G652 Std. / 60mm 0.25 # | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Perda estimada 0.00dB

- I
<
et et

o 2023/04/18 09:10:39

Memorando

Erro Sem erro

NanoTune
Temperatura 36 °C
Pressao do ar 1015 hPa

Fornecimento de energia AC

Contagem do arco 68 contagem

1: Apdés a emenda, togue no
icone de detalhes dos dados

de emenda () no painel de | I

contole () Jnonononnoon
RN e

apanonn

SM G652 Std. / 60mm 0.25 ¥ 09:13

| # | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o 2023/04/18 09:10:39

Nome SM G652 Std
Perda estimada 0.00 dB

Deslocamento da fibra

o |

Antes do arco : 1.0um
Depoais :0.1um

. 3: Toque em “Edit...” (Editar...)
Angulo da fibra Antes do arco : 0.1grau : ..
Datpi s < 0 fixie : para adicionar uma nota.

Angulo de clivagem E :0.5grau
D :0.7grau

. . e » Ver dados de emenda P.6-8
2: Visualize e verifique os dados

de emenda.
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2. Operacao basica de emenda

m Possiveis causas e solucoes de problemas de emenda

Faca uma verificacdo visual do ponto de emenda visualizado no monitor. Se
algum dos sintomas abaixo aparecer ou a perda estimada for muito alta, leia a

solucdo de problemas relacionada ao sintoma e refaca todos os procedimentos
de emenda desde o inicio.

Sintoma

Abaulamento

Possivel causa
A sobreposicdo é muito

A poténcia do arco nao é
ideal.

H& poeira na ranhuraem V e
nos pads de fibra nua.

Solucao de problemas

Diminua a sobreposicéo.

Execute um teste de arco
para certificar-se de que a
maquina de fuséo indique

Limpe a ranhura em V e os
pads de fibra nua.» Consulte
as ilustracdes abaixo.

Consulte
»P.4-6 Itens editaveis do

»P.3-1 Limpeza das
ranhuras em V, P.3-2
Limpeza dos pads de fibra
nua

Estreitamento

A sobreposicao é muito

A poténcia do arco nao é
ideal.

H& poeira na ranhuraem V e
nos pads de fibra nua.

Aumente a sobreposic¢do.

Execute um teste de arco
para certificar-se de que a
maquina de fusédo indique

Limpe a ranhura em V e os
pads de fibra nua.» Consulte
as ilustracdes abaixo.

»P.4-6 Itens editaveis do

»P.3-1 Limpeza das
ranhuras em V, P.3-2
Limpeza dos pads de fibra
nua

Bolha

O tempo de pré-fusao é
muito curto.

O angulo de clivagem da fibra
excede o limite permitido.

Aumente o tempo de pré-
fusao.

Clive a fibra novamente.

»P.4-6 Itens editaveis do

»Manual de instrugcdes que
veio com o clivador
utilizado.

Linha branca

A poténcia do arco nao é
ideal.

O tempo de pré-fusao é
muito curto.

Execute um teste de arco
para certificar-se de que a
maquina de fusédo indique

Aumente o tempo de pré-fusao.

»P.2-15 Teste de arco

»P.4-6 Itens editaveis do
programa de emenda

Linha preta

Ha poeira na fibra.

Clive a fibra novamente.

»Manual de instruces que
veio com o clivador
utilizado.

Limpeza da ranhura em V e dos pads de fibra nua

- nu@

» P.3-2

Ranhura
emYV

» P.3-1

Uma linha branca, preta ou vertical aparece no ponto de emenda quando
MMF, fibras dissimilares ou fibras com diametros diferentes sao

como perda de emenda, resisténcia a tracao, etc.
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2. Operacao basica de emenda

Teste de prova
Depois que a emenda por fusdo estiver concluida, a maquina de fusao

executa um teste de prova para verificar a resisténcia a tracdo da emenda.
Abra a tampa da maquina ou toque no icone Selecionar para iniciar o teste
de prova (depois de iniciado, o teste de prova ndo pode ser cancelado).

Teste de prova automatico Teste de prova manual

SM G652 Std. / 60mm 0.25

SM G652 Std. / 60mm 0.25

Perda estimada 0.00dB |, ADD ‘ Perda estimada 0.00dB " ADD |
Xy Xy

$

SM G652 Std. / 60mm 0.25

Teste de avaliagao...

2: O teste de prova é iniciado 2: O teste de prova € iniciado.

4

automaticamente.

4

©

Emenda concluida
Remover fibra

©

Emenda concluida

Remover fibra

Quando o teste de prova for concluido, a tela mostrada acima é

exibida.
»Prossiga com o processo de aguecimento. Veja a proxima pagina.

Tome cuidado para manter a fibra emendada reta. Nao a flexione para frente e para
tras. Fazé-lo pode quebrar a fibra, resultando na perda da confiabilidade de longo

L
prazo da fibra.
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2. Operacao basica de emenda

Protecao da emenda

1: Abra a tampa do forno termorretratil.

2: Abra a tampa da maquina e as
bracadeiras de fibra. Retire a fibra
emendada. Nao a flexione nem a
dobre.

Coloque o tubete de protecao
(»P.2-17 _ ) sobre o centro da
emenda.

3: Enquanto aplica uma leve tensao
nas fibras esquerda e direita,

coloque-as no forno termorretratil.

A tampa do forno fecha de acordo.

4: Toque no icone de aquecimento (

O ciclo de aquecimento ¢€ iniciado.

Se quiser cancelar o processo de
aguecimento, toque no icone de
aquecimento () novamente.

Se o0 inicio automatico de
aquecimento estiver ativado, a
operacdo de aquecimento sera

. iniciada automaticamente quando
a fibra for colocada no forno
termorretratil.

2. Operacéo béasica de emenda | Emenda de fibra ética

2-21

Marcagao do centro do
forno termorretratil

40mm

Ao colocar a fibra no forno termorretratil,
use as marcagdes no forno termorretratil
como referéncia.

) B




2. Operacao basica de emenda

Barra de progresso do aquecimento

5: A barra de progresso do
aquecimento mostra o0 progresso

do ciclo de aquecimento. A _
maquina de fusdo emite um sinal

sonoro indicando a conclusao do Em espera
processo de aquecimento. Retire o
‘.- ~
tUbete dO fornO termorretratll Pré_aqugcimento (-apenas Programa de
apos ouvir um sinal sonoro. aquecimento “Quick” [Rapido])

{|

Aquecimento em andamento

{

Resfriamento

Erro

6: Cologue o tubete de protecdo na
bandeja de resfriamento.

Bandeja de resfri-
\ amento*

*A bandeja de resfriamento é opcional.

Se o tubete for retirado do forno antes da conclusao do ciclo de aquecimento, a
perda de emenda pode aumentar, porque um menor resfriamento causa dobra e
torcao das fibras. Aguarde até a conclusdo do ciclo de aquecimento. Apés a
' concluséo do ciclo de aquecimento, o tubete de protecéo de fibra pode estar
. quente. Manuseie com cuidado.
Cuidado  Nunca toque na superficie da placa de aquecimento durante a operacéo de

aquecimento. Fazé-lo pode causar ferimentos pessoais e danos ao forno

termorretratil.
Avaliacao do tubete de protecao
N OK
1: O tubete retratil ndo esta centralizado 3: Retragao incompleta (extremidade
sobre a emenda. afunilada)
|  — | ] L —
h
2: Dobra na fibra nua 4: Bolhas na fibra nua
| e~ X T
¥~ Bolhas
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2. Operacao basica de emenda

I Emenda de cabos drop

Cabo aplicavel

= Cabo drop de fibra 6tica uUnica tipo tight buffer

Required items

* MAquina de fusédo (T-402S)
= Alicate

* Removedor de acrilato

» Clivador de fibras

Remocao da bainha do cabo

Limpe bem a bainha do cabo para remover o gel do cabo ou outros residuos.

1. Separe o fio de aco do cabo
usando um alicate.

2. Corte o fio de aco no comprimento
desejado.

3. Insira um tubete de protecéo
sobre o cabo.
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2. Operacao basica de emenda

4. Faca uma fenda ao longo da
ranhura da capa do cabo usando
um alicate.

5. Divida a capa do cabo para
expor 30~40 mm de fibra ética.
Corte fora a capa do cabo
dividida.

Corte as bainhas de cabo
divididas no mesmo
comprimento.

PONTO!

6. A capa do cabo estid removida.
Repita as etapas de 1 a 5 para o
outro cabo. Corte cada metade da
capa do cabo no mesmo
comprimento.

! Tome cuidado para néo danificar a fibra 6tica ao cortar a capa do
L]
Cuidado cabo.
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2. Operacao basica de emenda

Preparacao da fibra

Esta secdo descreve os procedimentos de preparacao de fibras para o uso de
um clivador de fibras com um adaptador de fibra Unica “AP-FC7LS”.

1. Faca uma marca a 3 mm (para uso 2. Remova o revestimento de fibra
de tubete de 40 mm) ou 10 mm na marca usando um removedor
(para uso de tubete de 60 mm) de de acrilato.

distancia da extremidade do cabo.

3. Limpe a fibra nua a partir da

extremidade do revestimento 4. Coloque o cabo drop no adaptador.
de fibra com uma gaze

umedecida com alcool puro. Para uso de tubete de protecdo de
Puxe a fibra nua pela gaze e gire 40 mm

a fibra para remover qualquer Coloque a extremidade da capa do
residuo de revestimento. cabo com a borda do adaptador e

segure o adaptador.

Para uso de tubete de protecdo de
60mm

Cologque a extremidade da capa do

cabo na marca de 20 mm no clivador.

*Clive a fibra da maneira correta,
conforme descrito no manual do
clivador.
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2. Operacao basica de emenda

Insercao da fibra na maquina de fusao

1. Abra a tampa da méaquina de fuséo.

2. Carregue o cabo drop preparado na maquina de fusdo como mostrado
na figura abaixo.

Para uso de tubete de protecdo de 60 mm Para uso de tubete de protecdo de 40 mm

Ranhura

3. Assegure que a fibra fique assentada corretamente na ranhura em V.

4. Feche a tampa da maquina de fusao.

5. Inicie o processo de emenda
(Obs.: execute um teste de arco antes de emendar.)

Para detalhes sobre procedimentos
de teste de arco e emenda, consulte
a pagina abaixo.

»P.2-15 Teste de arco

»P.2-17 Iniciar a emenda automatica
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2. Operacao basica de emenda

Protecao da emenda

1: Abra a tampa do forno.

2:Retire o cabo e coloque na fibra o
tubete de protecdo de fibra.
Certifique-se de que o tubete de
protecdo esteja centralizado sobre a
emenda e que pelo menos 5 mm do
tubete se sobreponham a capa do cabo
em cada extremidade da emenda.

3: Enquanto mantém uma leve tensédo
sobre as duas extremidades do cabo,
mova o cabo para o forno
termorretratil. Abaixe o lado direito do

cabo.
Tome cuidado para n&o dobrar
! nem flexionar o cabo. Nao
cuidado fazé-lo pode causar a quebra da

emenda.

4: Enquanto mantém uma leve tensao
sobre as duas extremidades do cabo,
abaixe o lado esquerdo do cabo e
empurre o cabo inteiro para baixo.

Enquanto mantém uma
ligeira tensédo sobre as
extremidades do cabo,
feche a tampa do forno.

5: Feche completamente a tampa do

forno e inicie o processo de
aquecimento.

2. Operagéo béasica de emenda | Emenda de cabos drop

Cabo drop
Tubete de protecédo de fibra l

5—:—4——:—;g
Pelo menos 5 mm do tubete devem se sobrepor a
capa do cabo em cada extremidade da

emenda

Cabo drop
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3. Manutencao

Para manter uma excelente qualidade de emenda, é necessario
realizar a limpeza e inspecao regularmente. Especialmente a limpeza
deve ser realizada antes e apdos cada uso. Recomendamos que sua
maquina de fusao seja verificada por nosso servico de manutencgao
periodicamente.

I Limpeza

Desligue a T-402S antes de realizar manutencdo. Limpe cada pega com um
cotonete. Lembre-se de que a limpeza diaria pode manter o bom desempenho da
maquina. Limpe os componentes antes e depois do uso.

Nao limpe a maquina de fusdo enquanto estiver ligada.

*  Fazé-lo pode causar choque elétrico.
Cuidado

Limpeza das ranhuras em V

Mesmo pequenos pedacos de po ou

sujeira nas ranhuras em V podem RO GIS SRV
ot Ll

causar o deslocamento da fibra.
Para evitar o deslocamento, limpe
cuidadosamente as ranhuras em V
com um cotonete umedecido em
alcool.

Ranhuras
emV

1: Prepare um cotonete
umedecido em alcool.

2: Limpe a superficie das
ranhuras em V na
direcado da seta.

3-1
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3. Manutencao

Limpeza dos LEDs e pads de fibra nua

< Interior da tampa
da maquina >

LED

Pad de fibra nua

1: Prepare um cotonete umedecido
em alcool e limpe a superficie dos
pads de fibra nua.

2: Use um cotonete seco para retirar o
excesso de alcool.

® Limpeza dos LEDs

Quando a superficie de um LED fica suja, a imagem da fibra ndo é clara,
resultando em um processamento de imagem imperfeito. Se a exibi¢ao estiver
irregular ou ocorrer um erro de LED, limpe-0s com um cotonete umedecido em
alcool

1: Prepare um cotonete umedecido
em alcool e limpe cuidadosamente
a superficie do LED.

! 2: Use um cotonete seco para retirar o
: excesso de alcool.
*N&o aplique forca
excessiva ao limpar.

Nao use ar comprimido para limpeza. Reac¢bes quimicas
podem deteriorar o LED, resultando em perda da
Proldcdo capacidade de fuséo.
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3. Manutencao

Limpeza da lente objetiva de microscopio

Se uma imagem pouco clara da
imagem da fibra ainda for exibida ou
um erro de LED ocorrer novamente
apos a limpeza dos LEDs, limpe a
lente objetiva de microscopio.

Lente objetiva
de microscopio

| Use um cotonete com ponta de
J <1,5 mm (<1/16 pol.) de

diametro para limpar a lente

anroonriadamente.

1: Remova os eletrodos, consultando
“Procedimentos de troca de
eletrodos”.

»P. 3-6

2: Umedeca um cotonete com alcool
puro.

3: Limpe suavemente a superficie da
lente.

4: Tire o excesso de alcool com um

cotonete seco. approx. 1.5
: Reinstale os eletrodos.
6: Execute um teste de arco.

gl

*N&o aplique forga excessiva a lente ao
limpar.

Se for realizada uma emenda logo apdés a troca de eletrodos, a maquina de
fus8o ndo podera ajustar automaticamente a posi¢cédo central do arco,

L . . .
resultando em erro. Realize um teste de arco Primeiro.
A ponta dos eletrodos é Nao lﬂse ar f:omprlmldo para I|n_1peza.
' . Reac¢des quimicas podem deteriorar a lente
extremamente afiada. CE . P
. . . objetiva de microscoépio, resultando em
Cuidado Manuseie com cuidado. . ~
== perda da capacidade de fusao.
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3. Manutencao

Limpeza do forno termorretratil

Sujeira e poeira podem se acumular facilmente no forno termorretratil. Limpe a placa
de aquecimento regularmente com um cotonete seco.

1: Limpe a placa de aquecimento
com um cotonete seco.

2:Limpe as bracadeiras do forno
termorretratil com um cotonete
umedecido em alcool.

' Remova qualquer umidade ou &lcool do forno termorretratil com um
L]
cuidado ~ COtonete seco.
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3. Manutencao

I Troca de eletrodos

Os eletrodos ficam desgastados ou contaminados devido a evaporacgéo do vidro
de silica durante o arco, e a condi¢cao dos eletrodos muda dia a dia. Para obter um
arco repetitivo e estavel para uma emenda de excelente qualidade, os eletrodos
devem ser substituidos periodicamente. Continuar usando os mesmos eletrodos
pode resultar em altas perdas de emenda e baixa resisténcia da emenda.

Na T-402S, os eletrodos geralmente precisam ser substituidos apoés
aproximadamente 6.000 descargas de arco.

Se o numero de descargas de arco exceder 5.000, a contagem de arcos na tela
serd destacada em amarelo como aviso, com a mensagem “Electrodes need
changing soon” (Os eletrodos precisam ser trocados em breve).

Se o numero exceder 6.000 vezes, uma mensagem de aviso sera exibida toda vez
que a maquina de fuséo for ligada até vocé substituir os eletrodos de acordo com
0s procedimentos de substituicdo descritos na préxima pagina.

Sempre substitua por eletrodos originais da Sumitomo em pares. Nao fazé-lo
pode impedir que a maquina de fusdo maximize sua capacidade.

* A contagem de arcos em gue a mensagem de Cuidado/Alerta aparece pode ser
editada no modo de administrador. »P. 6-9 Configura¢cfes de manutencéo

! Precaucoes ao substituir os eletrodos

Cuidado

= Certifique-se de desligar a maquina de fusdo e de desconectar o cabo de energia
ou remover a bateria antes de substituir os eletrodos.

« A ponta dos eletrodos é extremamente afiada. Manuseie com cuidado.

= Ao manusear os eletrodos, evite tocar nas pontas dos eletrodos com qualquer
objeto.

« Nao limpe o eletrodo. Fazé-lo pode causar um desempenho instavel de arco.

= Descarte os eletrodos velhos corretamente.
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3. Manutencao

Procedimentos de troca de eletrodos

..............................................................................................................................................................
.

1: Desconecte o cabo de energia ou remova
a bateria da maquina de fusado caso
esteja instalada.

! Nao fazé-lo pode causar

. choque elétrico.
Cuidado

2: Com os dedos, afrouxe o parafuso

manual.
. . L ~ Parafuso
3: Retire o eletrodo da maquina de fuséo. manual da
4: Insira a protusdo da cobertura do cobertura do
eletrodo

eletrodo na maquina de fuséao.
Enguanto empurra a cobertura para
baixo, aperte totalmente o parafuso
manual. »Consulte as ilustractes
abaixo.

5: Repita as etapas de 2 a 5 para o outro
eletrodo. Sempre substitua os dois
eletrodos de cada vez.

6: Conecte o adaptador de CA ou insira a

bateria e ligue a maquina de fusao.

7: Realize o condicionamento de arco.

»P.6-9 Arco de condicionamento

8: Execute um teste de arco.

»P.2-15: Teste de arco

o,
..............................................................................................................................................................

¥ 1. Remova a capa 2. Insira a protusdo da cobertura do eletrodo na
protetora de um novo maquina de fuséo e instale a cobertura.
eletrodo.
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3. Manutencao

O desempenho de emenda nédo é estavel ou a maquina de fusdo é parcialmente
danificada se os eletrodos forem instalados incorretamente.

...........................................................................................................................................................

Assegure que...

+ A protuséo da cobertura do eletrodo esteja encaixada adequadamente
na maquina de fuséo.

- As pontas dos eletrodos estejam voltadas uma para a outra na mesma
altura.

-+ O parafuso manual da cobertura do eletrodo esteja totalmente apertado.

Exemplo:

< Incorreto > < Correto >

Os eletrodos ndo estao na mesma altura.

...........................................................................................................................................................
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3. Manutencao

I Atualizacdo de software via Internet

Se vocé obtiver um aplicativo de manutencéo por meio do URL abaixo, vocé
pode atualizar o software da maquina de fusao pela Internet. Para mais
informagdes, acesse 0 URL abaixo e consulte um manual dedicado

https://global-sei.com/sumitomo-electric-splicers/support/firmware_update/

- Atualizacédo de software
O software da maquina de fusdo pode ser atualizado pela Internet

+  Manutencado remota (*1)

A maquina de fusao pode ser inspecionada remotamente pela Internet.
*1: A manutencdo remota nao é coberta em alguns paises e regifes. Para mais informacdes,
entre em contato com seu representante de vendas.
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4. Programa de emenda

I Lista de programas de emenda

O produto tem programas de emenda pré-instalados como modelo. Os programas
sdo otimizados de acordo com os perfis de fibra 6tica
(>P.2-9 Selecionar o programa de emenda)

(Modo AUTO |

Programa de
emenda

Detalhes

SM G652 Auto™*

Pode ser usado para emendar SMF idénticas (ITU-T G652). Escolha o programa
quando tiver certeza do tipo de fibra que esta sendo emendado.

MM G651 Auto

Pode ser usado para emendar MMF idénticas (ITU-T G651). Escolha o programa
quando tiver certeza do tipo de fibra que esta sendo emendado.

DS G653 Auto

Pode ser usado para emendar DSF idénticas (ITU-T G653). Escolha o programa
quando tiver certeza do tipo de fibra que esta sendo emendado.

NZ G655 Auto

Pode ser usado para emendar NZDSF idénticas (ITU-T G655). Escolha o programa
quando tiver certeza do tipo de fibra que esta sendo emendado.

BIF G657 Auto™

Pode ser usado para emendar BIF idénticas (ITU-T G657). Escolha o programa
quando tiver certeza do tipo de fibra que esta sendo emendado.

* NanoTune™ ¢ ativado por padrdo nos programas de emenda “SM G652 Auto” e “BIF G657 Auto”.
(»P.4-2 Modo de emenda NanoTune™)

[Modo Standard ]

Execute um teste de arco antes de fazer emendas com programas de emenda no
modo Standard (Padrao). (>P.2-15 Teste de arco)

Categoria Programa de Detalhes
emenda
SM G652 Std. Pode ser usado para emendar SMF padréo idénticas (ITU-T G.652).
SMF G652 . Pode ser usado para emendar SMF padrao idénticas (ITU-T G.652) e
SM G652 Quick . . -
fazer uma emenda mais rapida. Neste modo, o APDS é desabilitado.
MM G651 Std. Pode ser usado para emendar MMF padréo idénticas (ITU-T G.651).
. Pode ser usado para emendar MMF padréo idénticas (ITU-T G.651) e
MM G651 Quick P . b (, - )
MMF G651 fazer uma emenda mais rapida. Neste modo, o APDS é desabilitado.
Other MMF Os programas de emenda incluindo MMF padrao (ITU-T G.651) sdo
(Outras MMF) listados.
DS G653 Std. Pode ser usado para emendar DSF padrédo idénticas (ITU-T G.653).
Pode ser usado para emendar DSF padréo idénticas (ITU-T G.653) e
DS G653 Quick para emence P (" 653)
DS G653 fazer uma emenda mais rapida. Neste modo, o APDS é desabilitado.
Other DSF Os programas de emenda incluindo DSF padr&o (ITU-T G.653) sao
(Outras DSF) listados.
NZ G655 Typ. Pode ser usado para emendar NZDS padrao idénticas (ITU-T G.655).
. Pode ser usado para emendar NZDS padrao idénticas (ITU-T G.655) e
NZ G655 Quick L . .
NZ G655 fazer uma emenda mais rapida. Neste modo, o APDS é desabilitado.
Other NZDSF Os programas de emenda incluindo NZDS padréo (ITU-T G.655) sao
(Outras NZDSF) | listados.
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4. Programa de emenda

I Modo de emenda NanoTune™

O NanoTune™ analisa a face da extremidade da fibra e automaticamente faz um
ajuste fino do programa de emenda para obter uma emenda ideal. Quando o
NanoTune™ é ativado, uma tela de emenda dedicada aparece.

Lidando com fibras 6ticas mal clivadas, que ndo podem ser emendadas por
maquinas de fusdo convencionais, o0 NanoTune™ pode gerar a melhor qualidade e

emendas de baixa perda.

= SM G652 Auto / 60mm 0.25 f.w NanoTune splice completed

Perda estimada 0.00dB | # Ao

<
e ———

1: Selecione o programa de : a- A da NanoTune™ &
emenda NanoTune™. Toque no : - A eémenda Nanofune ™ €

icone Selecionar (@X). ggg%‘;’g:g ;r(?; dpaerda

SM G652 Auto / 60mm 0.25 SM G652 Auto / 60mm 0.25

L0565 =% NanoTune active || R

2: Inspecao da face da :
extremidade da fibra. O 5: O teste de prova é

NanoTune™ é ativado quando a

; P iniciado.
extremidade da face é ruim.

.
% NanoTune active

Arqueando...0074

©

% NanoTune splice completed

Remover fibra

3: O arco é gerado. 6: O teste de prova é concluido.

A maquina de fusdo armazena dados sobre formatos de extremidade de fibra
representativos e, com base nos dados, o NanoTune™ ajusta automaticamente
a condicao de emenda para obter uma emenda ideal. No entanto, ele nédo
fornece uma emenda estavel dependendo do ambiente ou condigfes
operacionais. Nesse caso, escolha vocé mesmo um programa de emenda
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4. Programa de emenda

I Personalizar o programa de emenda

O programa de emenda pode ser personalizado de acordo com sua necessidade por
meio da edi¢cdo dos parametros definidos no programa.

A& | SM G652 Std. / 60mm 0.25
o Programa de emenda

Recent

Auto

SMF G652 >

MMF G651 4

DS G653 >

1: Na tela “Programa de emenda”
(> P.2-9), selecione a categoria
de fibra cujas configuracdes
vocé deseja alterar.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

SMF G652
O SM G652 Auto

N*006

.

@ SM G652 Std.

N9011
O E-SC Fusion
N°031

O SM G652 Drop
N2032

() SM G652 Quick

2: Toque no icone de lapis (ﬂ)
no canto superior direito da
tela.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

SMF G652

SM G652 Auto
N0

SM G652 Std.

.

N%011

E-SC Fusion
N°031

SM G652 Drop
N?032

SM G652 Quick ”

3: Selecione o0 programa de
emenda que vocé quer editar.

Os itens editaveis tém um a
direita.
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" | SM G652 Std. / 60mm 0.25

SM G652 Quick

Tempo do arco »
1.60 sec

4:Selecione o item que vocé
deseja editar.

" | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Tempo do arco

Max:+20.00
f 0

HOan
o] +]2]s]

5: Exclua o valor atual usando o icone
8| primeiro, depois edite o valor e
togue em Done (Concluido)
(REEEEN). *Std (Padréo): é o valor

padréo.

Pequeno icone de lapis (Ed)
aparecendo no canto superior direito
dos nomes dos itens

No exemplo acima, Arc Time (Tempo do
arco) tem o valor padrao de 1,50 segundo
alterado para 1,60 segundo. Depois que o
valor padréo de um item for alterado, um
pequeno icone de lapis (E#) aparece no
canto superior direito do nome do item,
permitindo que o usuario
saiba que o valor

padréo foi alterado.

Arc TimdéZJ
1.60 sec

| # | sM G652 Std. / 60mm 0.25

SM G652 Quick

Poténcia da limpeza do arco
100 %




4. Programa de emenda

I Copiar programa de emenda (no modo de administrador)

No modo de administrador, vocé pode criar seu préprio novo programa de emenda,
copiando um programa de emenda existente para uma area em branco nos
programas de emenda. Apoés a copia, vocé pode editar o nome do programa
copiado e alterar as configuracbes dos parametros.

Primeiro, efetue login no modo de administrador para executar esta acao.

(>P.8-1 Entrar e sair do modo de administrador)

#  SMGE52 Sid. / 60mm 0.26

o Programa de emenda

Recent
Auto
SMF G652

MMF G651

DS G653

1: Na tela de programa de emenda
(»P.2-9), selecione a categoria
de fibra cujas configuracoes
vocé deseja alterar.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

A
o SMF G652

O SM G652 Auto

N*006

@ SM G652 Std.
N%011

O SM G652 Quick
N2012

O E-SC Fusion
N2031

® SM G652 Drop

Tela de edicdao de programa de
emenda

2: Toque no icone de lapis ()
no canto superior direito da
tela.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

.
o SMF G652

SM G652 Auto

N°D06
SM G652 Std.
i 0 Restaurar

SM G652 Quick

NeD12 X Excluir

E-SC Fusion s (ON .

N°031

SM G652 Drop ,oNe

3: Toque em ﬁ Um menu
suspenso é exibido. Selecione
Copy (Copiar) () no

menu suspenso que aparece.

# SM G652 Std. / 60mm 0.256

Escolha um N° de programa para copiar para

O sm G652 std.
O sM G652 Quick
O E-SC Fusion

(O sM Ge52 Drop

SM G652 Std. / 60mm 0.25

(]

o Escolha um N° de programa para copiar para
QO (vazio)
O (vazio)
O (vazio)

N2011

Ne012

N2031

N2032

L

N2151

N2152

N°153

O (vazio) Ne154

4: Selecione o0 programa que
deseja copiar_e toque em Done
(Concluido) (MEEEEE). Em
seguida, selecione onde deseja
colar o programa copiado e

togque em Done (Concluido
s )

SM G652 Std. / 60mm 0.25

.
o SM G652 Quick

Nome “
SM G652 Quick

Nome abreviado “
SM G652 Quick

Nota

Poténcia do arco

5: Vocé pode editar o nome do
programa copiado e alterar as
configuragdes dos parametros

»P.4-3 Personalizar o programa de emenda

Os itens editaveis tém um a
direita.
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4. Programa de emenda

| Exibir/ocultar programa de emenda (no modo de administrador)

Um administrador pode exibir ou ocultar programas de emenda no modo de operador.
Primeiro, efetue login no modo de administrador para executar esta acao.
(>P.8-1 Entrar e sair do modo de administrador)

L SM G652 Std. / 60mm 0.25 " L SM G652 Std. / 60mm 0.25 v 09:22
o SMF G652 o SMF G652 =
O ;‘mSSSZ Auto ;‘mSSSZ Auto 7 ON .

@ 522/:‘(3652 Std. 522/:‘(3652 Std.

O fm 2G652 Quick fm 2G652 Quick

O Eg:ﬁ‘, Fusion Eg:ﬁ‘, Fusion

m ISN‘I G652 Drop ISN‘I G652 Drop

1: Consultando os procedimentos 3: Depois que CER for

na pagina 4-4, va para a tela de selecionado, o programa de
edicdo de programa de emenda. emenda selecionado sera
Toque no icone de lapis (ﬂ) no ocultado no modo de

canto superior direito da tela.

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o SMF G652

SM G652 Auto
N°006

SM G652 Std.
NO11

SM G652 Quick
N012

E-SC Fusion
N°031

SM G652 Drop ’

2:Toque em @ o para

alternar entre ON (Ligado) e
OFF (Desligado). » P.5-5: Exibir/ocultar um programa de

aguecimento

O programa de emenda atualmente selecionado para uso ndo pode ser ocultado.
_‘l Para ocultar o programa, primeiro selecione outro programa para desmarcar o
;’_I programa e, em seguida, execute os procedimentos acima.

Depois que o programa € exibido no modo de operador, ele permanece salvo
depois que a energia é desligada.
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I Itens editaveis do programa de emenda 1/2

4. Programa de emenda

Administra-
.. Operador
Itens editaveis Detalhes dor
Ver Editar | Ver | Editar
Nome do programa de | Permite editar o nome do programa de v _ v v
emenda emenda
Permite editar o nome do programa de
Nome abreviado emenda que é exibido na tela principal de v - v v
emenda.
Modelo Ex_|be um programa de emenda original que v _ v _
foi copiado.
Nota Permite adlcm_nar uma n,ota ao programa de v v v v
emenda selecionado (até 21 caracteres)
Poténcia do arco Define a poténcia de arco. Geralmente é
definido automaticamente por um teste de
arco e nédo precisa ser alterado. E exibido v v v v
como [Padrao + XX] e [Padréo] representa
a poténcia de arco que foi definida. [+ XX]
pode ser editado manualmente.
Posicdo do Gapset Define a posicdo das fibras emendadas.
Geralmente ¢é definido automaticamente por v v v v
um teste de arco e ndo precisa ser alterado.
Tempo da limpeza do Define o tempo do arco de limpeza para v v v v
arco remocao de poeira da fibra 6tica.
Poténcia da limpeza Permite ajustar a poténcia do arco de
do arco limpeza com base na poténcia do arco v v v v
padrao.
Lacuna Define o vao entre as faces das
extremidades das fibras antes da fusdo do - - v v
arco.
Limite do angulo de Define o limiar do &ngulo de clivagem. Se
clivagem uma leitura exceder o limiar, a maquina de v - v v
fusdo emitira um erro.
Detecc¢do da fibra Reconhece automaticamente a fibra 6tica
carregada. Se o programa de emenda
selecionado ndo corresponder a fibra, a v _ v v
magquina de fusdo mostrara uma mensagem
no monitor. (Selecione ON [Ligado] < OFF
[Desligado])
Tempo do arco Define o tempo de fuséo do arco v v v v
Tempo de prefuse Define o tempo entre o inicio da fusédo do _ _ v v
arco e a alimentacédo das fibras.
Poténcia de prefuse Define a poténcia pré-fusdo do arco. - - v v
Sobreposicéo Define a distancia de alimentacao de fibras. - - v v
Tracgéo da fibra Liga/desliga a acdo de tracionar a fibra apds _ _ v v
a sobreposic¢éo da fibra.
Inicio da tragéo da Define o momento em que a fibra é _ _ v v
fibra * tracionada.
Comprimento da Define a distancia que a fibra é tracionada.
tracdo da fibra * - - v v
Velocidade da tracdo | pefine a velocidade de tracio da fibra. - - v v
da fibra *

*Aparece quando “Fiber Pulling” estiver ativado.
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4. Splice program

Splice program editable items 2/2

Editable it e Operator Administrator
Itable items etalls " = a -
View | Edit View Edit
NanoTune Otimiza automaticamente a condicao de
emenda.
(Selecione ON [Ligado] < OFF [Deslig- v - v v
ado])
Limiar do NanoTune Define o nivel ativo do NanoTune. v - v v
Comprimento de onda Define o comprimento de onda para o
. S - - v v
calculo da estimativa de perda.
MFD-E Define o MFD da fibra 6tica esquerda. - - v v
MFD-D Define o MFD da fibra otica direita. - - v v
Perda minima Define o valor a ser adicionado a uma
. - - v v
perda estimada.
Limite estimado de perda | Define o limiar de perda estimada. Se
uma leitura exceder o limiar, a maquina v - N4 v
de fusdo emitird um erro.
Tempo de rearc Define o tempo para o arco adicional _ _ v v
apos a emenda.
Define a poténcia de saida do arco
Poténcia de rearc - - v v
adicional.
Teste de avaliacédo Habilita ou desabilita o teste de prova a
ser executado apos a emenda. Se for
desabilitado, o teste de prova nao é - - N4 v
realizado ao pressionar o icone
Selecionar e abrir a tampa da maquina.
Bubble check Habilita ou desabilita a funcdo de
(Verificacdo de bolhas) verificacdo de bolhas nas fibras v - v v
emendadas.
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4. Splice program

< Sistemas de descarga de arco e acionamento do motor durante o processo
de emenda >

: ; (1) Arc time (Tempo do arco)

(2) (6) (2) Prefuse time (Tempo pré-

‘(5)_ — ' R fus&o)

(3) Over Lap (Sobreposicéo)

(4) (4) Arc Power (Poténcia do

| arco)

b Y (5) Cleaning Arc Time (Tempo

P do arco de limpeza)

(6) Rearc time (Tempo de
rearco)

(7) Fiber Pulling Start (Inicio de
tracao de fibra)

i (8) Fiber Pulling Length
(3) (Distancia de tragédo de
v fibra)

@) 1®

*6) (7) e (8) s6 podem ser editados no modo de
administrador.
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5.

Programa de aquecimento

ILista de programas de aquecimento

Este produto tem programas de aquecimento pré-instalados como modelo. Os
programas sao otimizados de acordo com os tipos de tubete de protecédo. (*P.2-10
Selecionar o programa de aquecimento)

Categoria

Programa de
aquecimento

Detalhes

Recent
(Recentes)

Os programas de agquecimento selecionados recentemente séo listados.

60mm

60mm 0.25

Pode ser usado para tubetes de protecéo termorretrateis de 60 mm para
fibra Unica com revestimento de 0,25 mm, como Sumitomo FPS-1.

60mm 0.25 Quick

Pode ser usado para tubetes de prote¢cdo termorretrateis de 60 mm
para fibra Unica com revestimento de 0,25 mm, como Sumitomo
FPS-1. Selecione o programa se quiser reduzir o tempo do ciclo de
aquecimento. No programa, o aquecedor é aquecido
automaticamente até a temperatura de pré-aquecimento quando o
processo de emenda por fusdo é concluido.

60mm 0.25 ECO

Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 60 mm
para fibra Unica com revestimento de 0,25 mm, como Sumitomo
FPS-1. O modo ECO é ativado e ajuda a aumentar o nimero de
ciclos de aquecimento por carga de bateria.

60mm 0.9

Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 60 mm
para fibra Unica com revestimento de 0,9 mm, como Sumitomo FPS-1.

40mm

40mm 0.25

40mm 0.25 Quick

Pode ser usado para tubetes de protegdo termorretrateis de 40 mm para
fibra Unica com revestimento de 0,25 mm, como Sumitomo FPS-40.
Pode ser usado para tubetes de prote¢cao termorretrateis de 40 mm
para fibra Unica com revestimento de 0,25 mm, como Sumitomo
FPS-40. Selecione o programa se quiser reduzir o tempo do ciclo de
aquecimento. No programa, o aquecedor € aquecido
automaticamente até a temperatura de pré-aquecimento quando o
processo de emenda por fusdo é concluido.

Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 40 mm

Slim 60mm

40mm 0.9 para fibra Unica com revestimento de 0,9 mm, como Sumitomo
FPS-40.

40mm 0.4 Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 40 mm

’ da série Nano Sleeves N4, como Sumitomo FPS-N4-40.

S60mM 0.25 Pode ser u;@do para tubetgs de protecdo semirretrateis de 60 mm
para fibra Gnica, como Sumitomo FPS-61-2.6.
Pode ser usado para tubetes de protecéo semirretrateis de 60 mm
para fibra Gnica, como Sumitomo FPS-61-2.6. Selecione o programa

S60mm 0.25 - . . :

Quick se quiser reduzir o tempo do ciclo de aquecimento. No programa, o

aquecedor é aquecido automaticamente até a temperatura de pré-
aguecimento quando o processo de emenda por fusdo é concluido.

S60mm 0.25 ECO

Pode ser usado para tubetes de protecédo semirretrateis de 60 mm
para fibra Unica, como Sumitomo FPS-61-2.6. O modo ECO ¢ ativado e
ajuda a aumentar o namero de ciclos de aquecimento por carga de
bateria.

S60mmO0.25+5s

O programa cuja duracao de aquecimento é 5 segundos mais longa
que a do “S60mm 0.25".

S60mm0O0.25-5s

O programa cuja duragdo de aquecimento é 5 segundos mais curta
gue a do “S60mm 0.25".

Slim 40mm

Pode ser usado para tubetes de protecdo semirretrateis de 40 mm

S40mm 0.25 para fibra Unica, como Sumitomo FPS-40-2.6.
Pode ser usado para tubetes de protecao semirretrateis de 40 mm
para fibra Unica, como Sumitomo FPS-40-2.6. Selecione o
S40mm 0.25 programa se quiser reduzir o tempo do ciclo de aquecimento. No
Quick programa, o aquecedor é aquecido automaticamente até a

temperatura de pré-aquecimento quando o processo de emenda
por fusdo é concluido.

S40mm0.25+5s

O programa cuja duracdo de aquecimento é 5 segundos mais longa
que a do “S40mm 0.25".

S40mm0.25-5s

O programa cuja duracao de aquecimento é 5 segundos mais curta
que a do “S40mm 0.25".

5-1

5. Programa de aquecimento | Lista de programas de aquecimento




5. Programa de aquecimento

Os programas de aquecimento sé&o otimizados para tubetes de prote¢cdo Sumitomo.
Selecione um programa de aquecimento apropriado para o tubete de protecdo que
estiver usando.

. Programa de
Categoria 9 . Detalhes
aquecimento
60mmDro Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 60 mm
P para emenda de cabos drop, como Sumitomo FPS-D60.
Drop ~ .
Pode ser usado para tubetes de prote¢do termorretrateis de 40 mm
40mmbDrop
para emenda de cabos drop.
Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis para
LYNX 0 conector splice-on “Lynx-CustomFit™” da Sumitomo com 10 mm
de clivagem.
Splice-On Pode ser usado para tubetes de protecao termorretrateis para
Conector LYNX MINI o conector splice-on “Lynx-CustomFit™” da Sumitomo com 5 mm
de clivagem.
. Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis dedicados
E-SC Fusion . .
para o “E-SC Fusion Connector” da Sumitomo.
45mm Thin Pode ger u’sa_do para tubetes de protecdo semirretrateis de 45 mm
para fibra Gnica, como SPS-45.
25mm 0.4 Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 25 mm
) da série Nano Sleeves N4, como Sumitomo FPS-N4-25.
Pode ser usado para tubetes de protegdo termorretrateis de 25 mm
SPS 25mm 0.9 da série Nano Sleeves N9, como Sumitomo FPS-N9-25.
20mm 0.4 Pode ser usado para tubetes de protecdo termorretrateis de 20 mm
) da série Nano Sleeves N4, como Sumitomo FPS-N4-20.
20mm 0.9 Pode ser usado para tubetes de protegdo termorretrateis de 20 mm
) da série Nano Sleeves N9, como Sumitomo FPS-N9-20.

® Tubetes de protecao

Os tubetes de protecéo de fibra aplicaveis variam de acordo com o comprimento da
clivagem. Abaixo estdo exemplos de tubetes de protecao.

a . ! Didmetro d Comprimento
Tubete de omprimento Diametro apos re- |.ame ro ¢o _de
~ do tubete ~ revestimento externo clivagem
protecdo [mm] tragcdao [mm] [mm] recomendado
[mm]
FPS-1 60,5 Aprox. 3,2 0,25a0,9 16
FPS-40 40,5 Aprox. 3,2 0,25a0,9 10
FPS-61-2.6 61,5 Aprox. 2,6 0,25a0,9 16
Cabo drop/indoor
FPS-D60 60,5 Aprox. 4,5x4,7 2,0x3,1(0U 2,6)/1,6X2,0 10
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5. Programa de aquecimento

IPersonalizar o programa de aquecimento

O programa de aquecimento pode ser personalizado de acordo com sua necessidade
por meio da edicdo dos parametros definidos no programa.

SM G652 Std. / 60mm 0.25 SM G652 Std. / 60mm 0.25

* .8
o Programa do aquecedor o 40mm 0.4

Recent
Temperatura de aquecimento B

. 210
60mm > 2106

Duragéo do aquecimento B
Temperatura de término
Slim 60mm > T

Adicionar temperatura final de resfriamento
Slim 40mm 80°C

1: Na tela de programa de 4: Selecione o parametro que
aquecimento (>P.2-10), vocé quer editar.
selecione o tipo de tubete cujas
configuracdes vocé deseja
alterar.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

.
o Duragao do aquecimento B

Méax:+0099
Alp.+0000

SM G652 Std. / 60mm 0.25

.
o 40mm

O 40mm 0.25

N002 FPS-40

O 40mm 0.25 Quick

N°004 FPS-40

oaoan

O 4omm o4 5: Exclua o valor atual usando o

O 40mm 0.9
N°019 FPS-40

N?038 FPS-N4-40

icone @ primeiro, depois edite
o valor e toque em Done

. - Concluido) (FEEN ). *Std
2: Toque no icone de lapis (H) gPadrao): g g valor padrao.

no canto superior direito da
tela.

Pequeno icone_de lapis (Ed)

___ aparecendo no canto superior direito

L SM G652 Std. / 60mm 0.25 dos nomes dos itenS

o 40mm g

S No exemplo acima, Heating Duration B
002 FPS-40 ! (Duracdo do aquecimento B) tem o valor
o 0 =2l . padrdo de O segundos alterado para 22
Fm—— segundos. Depois que o valor padrdo de
3 : um item fQr alterado, um pequeno icone
de l4pis (Edl) aparece no canto superior
direito do nome do item, permitindo que o
usuario saiba que
o valor padréo foi

3: Selecione o programa de alterado.
aguecimento que vocé quer

editar.

o do aquecimento! @

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o 40mm 0.4

Os parametros editaveis tém um ilempBElye do R eoenicD
i 3 direita.

&0 do aquecimento B *

Temperatura de término
150 °C

Adicionar temperatura final de resfriamento

80'C
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5. Programa de aquecimento

I Copiar programa de aquecimento (no modo de administrador)

No modo de administrador, vocé pode criar seu proprio novo programa de
aguecimento, copiando um programa de aguecimento existente para uma area em
branco nos programas de aquecimento. Apés a copia, vocé pode editar o nome do
programa copiado e alterar as configuracfes dos parametros.

Primeiro, efetue login no modo de administrador para executar esta acao.

(»P.8-1 Entrar e sair do modo de administrador)

# SM G652 Std. / 60mm 0.25

A SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Programa do aquecedor Escolha um N® de programa para copiar para

® 40mmo0.25 N2002 FPS-40

O 40mm 0.25 Quick N°004 FPS-40

Recent

60mm

>

O 40mmo0.9 N°019 FPS-40

Slim 60mm O 40mm 0.4 N®038 FPS-N4-40

ﬂ Concluido

Slim 40mm

SM G652 Std. / 60mm 0.25

1: Na tela de programa de

~
aquecimento (’P.Z-lO) y o Escolha um N¢ de programa para copiar para

selecione o tipo de tubete cujas ® aze Ne05 1
configuracoes vocé deseja

g g J O (vazio) N°052
alterar.

O (vazio) N°053

O (vazio) N2054

Concluido

SM G652 Std. / 60mm 0.25

.
o 40mm

O 40mm 0.25
N°002 FPS-40
Bl 4: Selecione o programa que deseja
O “omm 0.9 copiar e toque_em Done
N°019 FPS-40 (COﬂCIUldO) ( Concluido .
SIS Em seguida, selecione onde

deseja colar o programa copiado e

- D lui
Tela de edicao de programa de 'Eom one (Concluido)

2: Toque no icone de lapis (ﬂ)
no canto superior direito da
tela.

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o 40mm 0.25

Nome ID do calor »
40mm 0.25

Nome abreviado *
40mm 0.25

SM G652 Std. / 60mm 0.25

A
o SMF G652

SM G652 Auto
N006

SM G652 Std. 0 Restaurar

Nome ID da bucha
FPS-40

N*O11

sl X Exclir 5: Vocé pode editar o nome do

N*012

E-SC Fusion e programa copiado e alterar as

N2031
SM G652 Drop s on @ configuracdes dos parametros.

»P.5-3 Personalizar o programa de
aguecimento

3: Toque em . Um menu
suspenso € exibido. Selecione
Copy (Copiar) (Cicall) no

menu suspenso que aparece.

Os parérﬁros editaveis
tém um a direita.
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5. Programa de aquecimento

I Exibir/ocultar programa de aquecimento (no modo de administrador)

Um administrador pode exibir ou ocultar programas de aquecimento no modo de

operador.
Primeiro, efetue login no modo de administrador para executar esta acao.

(>P.8-1 Entrar e sair do modo de administrador)

SM G652 Std. / 60mm 0.25 SM G652 Std. / 60mm 0.25

Ed Ed
o 40mm o 40mm

O 40mm 0.25 40mm 0.25
N002 FPS-40 N°002 FPS-40

O 40mm 0.25 Quick 40mm 0.25 Quick
N°004 FPS-40 N°004 FPS-40

O 40mm 0.9 40mm 0.9
N019 FPS-40 N°019 FPS-40

O 40mm 0.4 40mm 0.4

N?038 FPS-N4-40 N?038 FPS-N4-40

1: Consultando os procedimentos 3: Depois que X for
na pagina 5-4, va para a tela de selecionado, o programa de
edicao de programa de aquecimento selecionado sera
aquecimento. Toque no icone ocultado no modo de operador.

de lapis () no canto superior
direito da tela.

SM G652 Std. / 60mm 0.25

.
o 40mm

40mm 0.25
N°002 FPS-40

40mm 0.25 Quick

N*004 FPS-40
40mm 0.9
N:019 FPS-40

40mm 0.4
N°038 FPS-N4-40

»P.4-5 Exibir/ocultar programa de emenda

2: Toque em EX] CE& para

alternar entre ON (Ligado) e
OFF (Desligado).

—— O programa de aquecimento atualmente selecionado para uso nédo pode ser ocultado.
fl_l Para ocultar o programa, primeiro selecione outro programa para desmarcar o

programa e, em seguida, execute os procedimentos acima.

Depois que o programa de aquecimento é exibido no modo de operador, ele
permanece salvo depois que a energia é desligada.
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5. Programa de aquecimento

I Itens editaveis do programa de aquecimento

Administra-
Operador
Itens editaveis Detalhes _ ElE—
Ver Edi- Ver Edi-
tar tar
Permite editar o nome do programa de
Nome ID do programa aquecimento. - - v v
Nome abreviado Permite editar o nome do programa de v _ v v
aquecimento que é exibido na tela principal.
Nome ID do tubete de Permite editar o nome do tubete de _ ~ v v
protecao protecao.
Modelo Exibe um programa de aquecimento original v ~ v _
que foi copiado.
Nota Permite adicionar uma nota ao programa de
aquecimento selecionado (até 21 v v v v
caracteres).
Temperatura de pré- Temperatura para a duracgdo do pré-
aquecimento* aquecimento do ciclo de aquecimento v* v* v* v*
(entrada numérica).
Tempo de pré- Duracdo da manutencdo da temperatura
aquecimento* pré-aquecimento (entrada numérica).
*Quando o processo de aquecimento é v* v* v* v*
iniciado, o processo pré-aquecimento é
automaticamente encerrado.
Temperatura de O elemento de aquecimento é aquecido até
aquecimento A a temperatura definida na primeira metade v v v v
do ciclo de aquecimento (entrada
numeérica).
Duracgdo do aquecimento A duracéo da primeira metade do ciclo de v v v v
A aquecimento (entrada numeérica).
Temperatura de O elemento de aquecimento € aquecido até
aquecimento B a temperatura definida na segunda metade v v v v
do ciclo de aquecimento (entrada
numeérica).
Duragéo do aquecimento A duracao da segunda metade do ciclo de v v v v
B aquecimento (entrada numérica).
q ( )
Temperatura que a operacdo de
L resfriamento atinge para concluir todo o
Temperatura de término processo de aquecimento (entrada v v v v
numerica).
Adicionar temperatura Define a temperatura final do processo de v v v v
final de resfriamento resfriamento adicional.
*Para programa de aquecimento Quick (Réapido)
Temperatura  OiStema de controle de quecimento
A
‘ Aquecer até temperatura A | .
\
‘ Aquecer até temperatura B | \
| Temperatura final | \
\
Temperatura \
pré-aquecimento \
\
>
<> M H Tempo

Duracao de pre- Duragio de Duracdo de
aquecimento A aquecimento A aquecimento B

O sistema de controle de aquecimento é aplicado individualmente a cada aquecedor.

5-6
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I Tela de menu

Na tela de menu, vocé pode acessar as op¢cfes do menu para editar as
configuragoes.

E SM G652 Std. / 60mm 025

Programa de emenda
SM G652 Std.

Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Painel de configuracoes

Tela de menu
| A& | SM G652 qtd. / 60mm 0.25

Operacgéo Funcéo Dados de emenda

Tela inicial

> )

Manutencéo SumiCloud ! Informacéo

@ Configuracdes de operacao: edite configuragbes de operagdo da maquina de fusdo como
INTCIO AULOMALICO, FEAICO, EC. . n ettt et e e e e e e e e e e »P.6-2

@ Configuragfes das funcbes: edite configuracdes de fun¢gbes como idioma, som, brilho
(o (o3 1 aTe 110 ) =L (TP »P.6-5

@ Dados de emenda: visualize dados de emenda e edite configuracdes de armazenamento
(o (=30 F=Yo [0 ST =Y (o TR »P.6-7

Manutencdo: edite configuragcdes de manutencdo como arco de condicionamento,

Zerar CONtAgEM & AICOS, EIC. tiuuuiiiiriiieereriieeetettieeerettareeretreeeratreseatntreresttaerestreerernreeesnnns »P.6-9
@ SumiCloud™: conecte a maquina de fusdo ao seu smartphone por rede LAN sem fio........ »P.6-10
@ Informacdes: exibe informacdes da maquina de fUSEO ..........oeveviiiiiiiriiiiie e »P.6-12

6-1
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I Configuracdes de operacido

m Editar configuracoes de operacao

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25
o Operagdo

Pausa do arco €]
Realinhar ap6s pausa do arco o

E M G652 Std. / 60mm 0.25

—
=

1: Toque no icone do painel de
configuracgdes ( ) para
abrir o painel de
configuracoes.

Inicio automatico do aquecedor
Adicionar arco

Adicionar configuragbes do arco

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Operacao

Pausa do arco
Realinhar apés pausa do arco ON .

Inicio automatico do aquecedor . OFF

Frograma de emenda
SM G652 Std.
Adicionar arco @ orr

Programa do aguecedor

60mm 0.25

Adicionar configuragdes do arco on @

Help Video

N O

2: Toque em Menu ()
para exibir a tela de menu.

4: Toque para alternar um item
entre ON (Ligado) e OFF
(Desligado) conforme desejado.

Role a tela para baixo para
ver todos os itens.

»Para detalhes sobre os
itens, veja a proxima pagina.

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Menu

& | B -

Operacao Funcéo Dados de emenda

SumiCloud Informagéo

3: Toque no icone “Operation
Settings” (Configuracdes de
operacéo) ( na tela de
menu para editar as
configuracoes.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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m Detalhes das configuracoes de operacao

fusdo pode exibir uma perda estimada.

Operador Administrador
Itens editaveis Detalhes
Ver Editar Ver Editar
Pausa do arco Interrompe o processo de emenda
temporariamente antes do arco. Se vocé deseja
verificar o deslocamento das fibras e as faces das v v v v
extremidades das fibras durante o processo,
deixe esta func¢ao ligada.
Realinhar apés pausa do As fibras sao alinhadas novamente antes da
arco v v v v
emenda apos a pausa do arco.
Inicio automatico Inicia automaticamente o processo de emenda
quando a fibra € inserida na maquina de fusdo e v v v v
a tampa é fechada.
Inicio automatico do Inicia automaticamente o processo de
aquecedor aguecimento quando a fibra é colocada no forno v v v v
termorretratil.
Adicionar arco Um arco adicional fica disponivel ao ativar esta
fungdo. Se um arco for insuficiente, um arco v v v v
adicional deve ser realizado.
Qlfiéglonar configuracoes do Permite ajustar a poténcia do arco adicional. v v v v
Ignorar o limite do angulo Se esse item estiver ativado, a maquina de fus&o
ignorara o resultado da inspecéao do angulo de - - v v
clivagem. O padréo é OFF (Desligado).
Ignorar os erros de Se esse item estiver ativado, a maquina de fusdo
clivagem ignorara o resultado da inspecao de qualidade da - - v v
clivagem. O padréo é OFF (Desligado).
Ignorar erro de verificacdo | Se esse item estiver ativado, a maquina de fus&o
pés-fusédo ignorara o resultado da inspecao pés-fusdo. O - - v v
padrado é OFF (Desligado).
Tela de insergéo de fibra i - - v v
Tela de pré-fusdo E possivel selecionar tela simples (X ou Y) ou _ _ v v
Tela de arco dupla (X sobre Y, X ao lado de Y) em cada etapa ~ B v ;
Tela de pés-fusao f:io proces~so de emenda.—»l?al.'a obtt'er.mais N N v v
Tela da perda estimada informacdes, consulte a proxima pagina. : : v v
Acdo p6s-emenda Permite selecionar uma acéao a ser executada
(Prova-Reiniciar) apos a emenda, ou seja, um teste de prova é v v
realizado ou ndo e um reinicio é realizado i i
automaticamente ou néo.
Funcédo de aprovacéo / Se essa funcgéo estiver ativada, a maquina de
reprovacao fusdo pode avaliar se a emenda é boa ou nao e, - - v v
em seguida, exibe um resultado.
Ir_rllr:ége*de perda esti- Define o limiar de perda estimada da funcgéo _ _ v v
aprovar/reprovar.
L\k/lostrar perda estimada Se essa funcao estiver ativada, a maquina de _ _ v v

6. Funcdes | Tela de menu

* Aparece quando a fungéo aprovar/reprovar estiver ativada.

E necessaria uma senha para fazer login no
modo de administrador. »P.8-1.
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m Configuracdao da tela do processo de emenda (disponivel no modo
Administrador)

Faca login no modo de administrador. Em Operation Settings (Configuracdes de
operacao), vocé pode escolher uma visdo das fibras para os cinco estagios do
processo de emenda.

+ Fiber Insertion Screen (Tela de insercdo de fibra)
* Pre-Fusion Screen (Tela pré-fusao)

- Arc Screen (Tela de arco)

+ Post-Fusion Screen (Tela pds-fusao)

- Est. Loss Screen (Tela de perda estimada)

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Menu

& % -

Operagéo Dados de emenda

Y S (i )

Manutengdo SumiCloud Informagéao

= | 5M G652 Sid. / 60mm 0.25

Apenas Xou Y

>

VA~
Se “Apenas X ou Y” for
selecionado, a tela X ou Y
serda exibida na tela.

#A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Operagéo
Tela de insercao de fibra

Xacima Y = | SM G652 Sid. / 60mm 0.25 v 09:31

Tela de pre-fusdo
X ao lado Y

Tela do arco X acimayY

X acima Y

Tela de pés-fusao
XaoladoY

Tela da perda estimada
X aoladoY

Se “X acima Y” for
selecionado, as telas X e Y
A | SM G652 Std./ 60mm 0.25 serao exibidas

o Tela de insercéo de fibra verticalmente na tela.

= | 5M G652 Std. / 60mm 0.25

O Apenas X ou Y —
@ XacimayY

O Xaolado Y

Se “X ao lado Y” for
selecionado, as telas X e Y
serao exibidas
horizontalmente na tela.

6. Funcdes | Tela de menu



I Configuracodes de funcoes

m Editar configuracoes das funcoes

? M G652 Std. / 60mm 0.25

—
_

1: Toque no icone do painel de
configuracgoes ( ) para
abrir o painel de
confiauracoes.

PSUTES aC eranen
SM G652 Std.

Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Em 0

2:Toque em Menu ()
para exibir a tela de menu.

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Menu
. | =

Operagdo Fungdo Dados de emenda

Y

Manutengéo

SumiCloud Informagéo

3: Toque no icone “Function
Settings” (ConfiguracOes das

funcdes) ( para editar as
configuracoes.

6. Fungdes | Configuracdes das funcdes
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A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Funcéo

Modo ECO

Suspensao (Bateria)
3 minuta

Desligamento automatico (bateria)
FORA

Suspensao (AC)

3 minuta

Desligamento automatico (AC)

4: Toque no item que vocé
deseja editar.

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25
o Desligamento automatico (Bateria)
@® FORA

O 10 sec

o 30 sec
O 40 sec

5: Edite a configuracao
conforme desejado.

Role a tela para baixo para ver
todos os itens.

»Para detalhes sobre os itens,
veja a proxima pagina.



m Detalhes das configuragoes das funcoes

Operador Administrador
Itens editaveis Detalhes Edi-
Ver Ver Editar
tar
Modo ECO Reduz o consumo de energia ajustando o brilho do v v v v
monitor e a temperatura do forno termorretratil.
Suspenséo (Bateria) Se a operagado com bateria da maquina de fusédo
néo for interrompida por um determinado periodo
de tempo, ela entrara no modo de suspenséo e o v v v v
monitor sera desligado para minimizar o consumo
de energia. Toque na tela, exceto na tecla
liga/desliga, para reiniciar a maquina de fusao.
Desligamento automatico Se a operagdo com bateria da maquina de fuséo
(bateria) em modo de suspensdo nao for interrompida por v v v v
um periodo de tempo, ela sera desligada
automaticamente. Ligue-a novamente.
Suspenséao (AC) Se a operagdo em CA da maquina de fusdo nédo for
interrompida por um determinado periodo de
tempo, ela entrara no modo de suspenséo e o v v v v
monitor sera desligado para minimizar o consumo
de energia. Toque na tela, exceto na tecla
liga/desliga, para reiniciar a maquina de fusao.
Desligamento automatico Se a operagao em CA da maquina de fuséo em
(AC) modo de suspensdo nao for interrompida por um v v v v
periodo de tempo, ela sera desligada
automaticamente. Ligue-a novamente.
Brilho da tela O' br_ilho do monitor pode ser ajustado em sete v v v v
niveis.
Data Define a hora local no relégio interno. v v v v
(aaaa/mm/dd hh:mm)
Idioma O idioma de exibi¢do pode ser selecionado. v v v v
Temperatura da unidade Esta fungdo muda as unidades de temperatura. v v v v
Alto falante Liga ou desliga o som. v v v v
Configuracdes do Permite editar as configuragdes de som de v v v v
som toque/som de erro/som de emenda.
Luz para sulco V Esta func¢ao liga e desliga a iluminag¢do da ranhura v v v v
em\V.
Abertura Titulo 1 Permite criar um texto a ser exibido na tela de - - v v
; inicializacdo da maquina de fusdo. NiUmero maximo
Abertura Titulo 2 - - v v
de caracteres: 21

E necessaria uma senha para fazer login
no modo de administrador.>P.8-1.
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I Dados de emenda

m Editar configuracoes de dados de emenda

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

e Dados de emenda

F‘mgrama de emenda
Dados de emenda armazenados

SM G652 Std.
Programa do aquecedor :
60mm 0.25 2 Histograma >

Help Video > Dados para gra
FORA

Localizag@o para salvar dados

Memoéria interna

m i 0 ica
Gonfiguracoes de substituicao

1: Toque em Menu (EEZE) no
painel de configuracbes para
exibir a tela de menu.

#A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

c Menu

%

Operagao Fungao Dados de emenda

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

e Dados para gravar

® FORA
O Texto

O Texto + Imagem

&

Manutencao SumiCloud Informacéo 3 . Toque no Item que VOCé

. deseja editar ou executar..
2: Toque no icone “Dados de J

emenda” (E) para editar as
configuragoes.

H Detalhes de dados de emenda

Operador Administrador
Itens editaveis Detalhes
Ver Editar Ver Editar
Dados de emenda Exibe os dados de emenda armazenados. v v v v
armazenados (Memdria interna ou cartdo SD)
Exibe um histograma de perdas de emenda e
Histograma angulos de clivagem com base nos dados de v v v v
emenda armazenados.
Permite selecionar os tipos de dados a armazenar
Dados para gravar | entre “Text + Image” (Texto + Imagem), “Text” v v v v
(Texto) e “OFF” (Desligado).
Localizacdo para Permite selecionar um local para salvar os
salvar dados dados. (Memodria interna ou cartdo SD) v v v v
Configuracbes de Se “Retain the oldest file” (Reter o arquivo mais
substituicdo antigo) estiver selecionado, a imagem de fibra
mais nova néo é salva e os dados na memoria
séo retidos.
Método de Se “Overwrite the oldest file” (Substituir o v v v v
salvar imagem™ | arquivo mais antigo) estiver selecionado, a
imagem de fibra mais nova é salva por cima da
mais antiga.
Converte os dados de emenda armazenados na
memodria interna ou em um cartdo SD para o
Copia formato CSV e salva o arquivo CSV no cartdo v v v v
SD.

*Aparece quando a funcdo “Overwrite Settings” (Substituir configuracfes) estiver ativada.
6-7
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m Exibir dados de emenda

# SM G652 Std. / 60mm 0.25

Dados de emenda

Dados de emenda armazenados >

Histograma

Dados para gravar

FORA

Localizacao para salvar dados

Memoria interna

Configuracdes de substituicao

A SM G652 Std. / 60mm 0.25

Dados de emenda armazenados

Meméria interna
Total: 8

1: Na tela de dados de emenda (consulte

a pagina anterior), selecione “Stored
Splice Data” (Dados de emenda

armazenados) e selecione um local de

armazenamento de dados.
# SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Dados de emenda armazenados
202210/17 (8)

09:40:15 SM G652 Std

Perda estimada : 0.04dB
SM G652 Std

Perda estimada : 0.02dB
SM G652 Std.

Perda estimada : 0.00dB
SM G652 Std

Perda estimada : 0.00dB

SM G652 St

09:39:54

09:39:07

09:38:07

09:37:45

2: Selecione um ponto de dados
nas datas/horas de emenda.

©000000000000000000000000000008 I IIsIes i is s sisilssisss 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000

#& SM G652 Std. / 60mm 0.25

Nome

Perda estimada

2022/10/17 09:40:15

SM G652 Std.
0.04 dB

Deslocamento da fibra

Angu\o da fibra

Depois do ar

Angulo de clivagem E :43grau

gl
D :0.6grau

3: Vocé pode visualizar os
detalhes do ponto de dados de

emenda selecionado.

+ Fiber Offset

(Deslocamento
da fibra)

- Core Offset

(Deslocamento
do ndcleo)

- Core Angle

(Angulo do
nucleo)

- Cleave Angle
(Angulo de
clivagem)

- Image (Im-
agem)

+ Memo (Nota)

< Resumo dos detalhes de dados de emenda>

Deslocamento inspecionado do eixo
do ndcleo (ou eixo do diametro).

Deslocamento inspecionado do
nucleo causado por deformacéao.

Angulo de inclinacdo inspecionado
do eixo do nucleo causado por

deformacao.

Angulo de clivagem inspecionado da
fibra (E/D).

Imagem capturada da fibra

Uma nota breve pode ser inserida.

e P.4-7.

No modo de administrador, os detalhes
dos itens de configuracao de programa
de emenda podem ser visualizados.
Para mais informacdes, consulte P.4-6

E Pesquisar dados de emenda

Toque no icone de lupa (l‘J) para pesquisar um
ponto de dados de emenda. Vocé sera levado a
tela de pesquisa, onde podera pesquisar dentro
de um intervalo de datas de emenda.

A SM G652 Sid. / 60mm 0.25

Concluido

6. Fungdes | Dados de emenda
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I Manutencio

m Editar config

Programa de emenda
SM G652 Std.
Programa do aquecedor
60mm 0.25

Help Video

m

1: Toque em Menu () no
painel de configuracfes para

uracoes de manutencao

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Manutencao

°Des\|gue o0 emendador e desconecte a fonte de

alimentacédo antes de substituir os eletrodos.

Préximo Manutengdo
Data: 2025/07/31

Contagem de tudo: 010000

Contagem do arco: 0074 Contagem de tudo: 000074

Condicionando o arco

3: Toque no item que vocé deseja editar
ou executar.

exibir a tela de menu.

#A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

9
o3y

Operagao

Manutencao

2: Toque no icone “Maintenance”

Menu

% -

Fungao

SumiCloud

Quando a data da préxima manutencao
ou a contagem total de arcos definida
pelo centro de servicos € atingida, a
maquina de fusdo mostra um lembrete de
manuten¢do uma vez por dia.

Dados de emenda

E necesséaria uma senha para
fazer login no modo de administrador.

Informacac

»P.8-1.
(Manutencgéo) (m) para editar
as configuracoes.
m Detalhes de manutencao
Administra-
Operador
P dor
Itens editaveis Detalhes " .
Edi- Edi-
Ver Ver
tar tar
Exibe a contagem de arcos.
Contagem do arco *Pode ser zerada na opg¢éo “Reset Arc Count” (Zerar v - v -
contagem de arcos).
Contagem de tudo E;t;?ii; contagem total de arcos desde que saiu da v _ v _

Condicionando o arco

ApOGs a substituicdo dos eletrodos, esta funcao é
usada para condicionar os novos eletrodos. O
ndimero de arcos de condicionamento é predefinido. v v v v
A contagem de arcos é zerada automaticamente
apos a execucdo do arco de condicionamento.

Auto-inspecao

A placa de circuito, a unidade 6tica, os motores e o
forno termorretratil séo inspecionados v v v v
automaticamente.

A calibragdo do motor

A condicéo de todos os motores € inspecionada. - - v v

Cuidado para a
contagem do arco

Define uma contagem de arcos na qual é exibida
uma adverténcia de Cuidado para a substituicao do
eletrodo.

> P.3-5 Troca de eletrodos

Aviso para a contagem
do arco

Define uma contagem de arcos na qual é exibida
uma adverténcia de Alerta para a substituicdo do
eletrodo.

» P.3-5 Troca de eletrodos

Redefinir a contagem
do arco

Permite zerar a contagem do arco.
*Todas as contagens ndao podem ser zeradas.

Restaurar dados

Todos os parametros, exceto Arc Count (Contagem
de arcos) e All Count (Contagem total), retornam as - - v v
configuracdes de fabrica.

6. Fungdes | Manutencéo
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I SumiCloud™ <Opcao>

A T-402S pode se conectar a um smartphone por LAN sem fio usando um cartdo SD
de LAN sem fio dedicado (série WLSD) e pode ser operada com o smartphone. Para
estabelecer a conexao, o aplicativo para smartphones “SumiCloud™” é necessario.
Baixe e instale-o da loja on-line Google Play ou Apple App Store.

Por favor, certifique-se de que vocé instalou a versdo mais recente do software T-
402S e do aplicativo para smartphone “SumiCloud™”, Se nao, por favor, instale.

No SumiCloud™, vocé pode utilizar diversas funcdes como exibido na tabela da
pagina seguinte.

Como configurar
1: Insira o cartdo SD de LAN sem fio na
maquina de fusao. 4: Ligue seu smartphone e digite a senha para
habilitar a conexao LAN sem fio.
A senha padrao de fabrica é
Entrada para _ ¥12345678".

cartao SD

5: Inicie o SumiCloud™ no smartphone.
*Se o cartdo SD de LAN sem fio ndo estiver
inserido na maquina de fuséo, a fun¢do nao
pode ser ativada.

2: Configure a maquina de fusao
seguindo a orientagao na tela.

SM GB52 Std. / 60mm 0.25 R [ s| 1428

ed. To

- Network SSID (SSID de rede): o nome
pelo qual os dispositivos podem
identificar um cart&o SD inserido.

- Password setting (Defini¢do de senha):
necessario para conectar a maquina de
fusdo a dispositivos. Escolha esta opgédo
para alterar uma senha. A senha deve ter
de 8 a 20 caracteres alfanuméricos. Para
validar uma nova senha, reinicie a
maquina de fuséo.

3: Apés a configuracao ser concluida, o
icone de LAN sem fio

aparecera na tela do monitor.

icone de cartio SD

SM G652 Std. / 60mm 0.25 ) B [fms| 1430 - Orientagao: mostra ou oculta a tela de
orientacdo que permite baixar o
aplicativo SumiCloud™.

ownload the SumiCloud™ app from the QR

() Do not show again

6-10
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® Funcao SumiCloud™

O aplicativo para smartphone SumiCloud™ traz as seguintes funcoes:

Funcao

Detalhes

Manutenc¢éo preventiva

- O aplicativo SumiCloud™ notifica os usuarios sobre a deterioracao de
pecas, tais como clivadores.

- Exibe dois niveis de aviso: “Caution” (Cuidado) e “Warning” (Alerta).

- Uma lista de status de manutenc¢do preventiva pode ser visualizada
no servidor SumiCloud™.

Gerenciamento de dados de
emenda

- Veja dados de emenda na tela do smartphone

- Servidor de dados em nuvem disponivel para armazenamento de
todos os dados de emenda

- Dados de emenda com localiza¢cdo GPS

Gerador de relatdrios

- Automaticamente cria relatérios de emenda e os envia por e-mail
- Adicione ao relatério a localizagdo da emenda no mapa GPS

Video de ajuda

- Tutorial visual para operacdo de emenda no smartphone
- Videos de ajuda para produtos relacionados disponiveis

Atualizacdo de software

- Atualizagdo automatica via smartphone
- Mantenha a maquina de fusdo atualizada para seu bom
funcionamento diério

Verificacdo de saude

- A verificacdo de saude é a funcao que realiza a inspec¢éo e o
diagndstico simples da maquina de fuséao.

- Quando o resultado é inaceitavel, o aplicativo SumiCloud™ mostra
ao usuario a solucdo de problemas (como o que limpar).

- Exibe um link para videos de ajuda para solug¢do de problemas.

Além das fung¢fes acima, outras funcOes e servigos estdo disponiveis.

6. Fungdes | SumiCloud™
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I Informacdes

Vocé pode visualizar informacdes relacionadas a maquina de fusado na tela

Information (Informacdes).

*
e User

Menu

Programa de emenda
SM G652 Std.
Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

m

1: Toque em Menu () no
painel de configuracdes para
exibir a tela de menu.

| A& | SM G652 Std. / 60mm 0.25

SUMITOMO
ELECTRIC

tmero de série
Servigo e suporte

Area de vendas

Servigo de internet

“# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

e Menu

& % -

Operacao Funcao Dados de emenda

“ S QO

Manutencao SumiCloud Informacéo

2: Toque no icone “information”
((i)) para ver informacées relativas
a maquina de fuséo.

Versdo 1.12

AC0123456789

SEI Versao do

Japan software

https://global-sei.com/sumitomo-electric-

splicers/support/

Este é fornecido sob licenga do usuério e area de

BRI e I T

Serial Number (Nimero de série): necessario para a manutencdo da maquina de fuséo.

Service & Support (Servigo e suporte): mostra o nome da empresa responsavel pelas vendas e

manutencao.

Sales Area (Area de vendas): mostra a area onde este produto é vendido.

Internet Service (Servico de Internet): mostra o endereco da Internet onde o software da maquina de

fusdo é atualizado.

Role a pagina para baixo para ver todas as informagdes de patente.

6. Fungdes | Informacdes
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7. Outras funcoes convenientes

A T-402S é fornecida com vérias func¢des. Configure as fungcdes conforme
necessario.

I Bandeja de resfriamento

Uma bandeja de resfriamento dedicada esta disponivel para a T-402S. Instale
a bandeja de resfriamento na maquina de fusdo consultando a figura abaixo.

0 Encaixe a bandeja de resfriamento até o fim na maquina de fusdo. Nao
fazé-lo pode prejudicar o desempenho da maquina de fusdo

I Multibracadeira

A T-402S tem capacidade para trabalhar com revestimento de fibra padrao,
bainha de cabo drop e bainha de cabo de fibra de 3 mm conforme
especificacdo padrao. Coloque a fibra na posicao apropriada na bracadeira
de acordo com o tipo de revestimento.

Bracadeira de
revestimento

Abra a tampa da bracadeira de
e coloque a fibra na bragadeira.

7. Outras fungdes convenientes | Bandeja de resfriamento/multibragadeira 7-1



7. Outras funcoes convenientes

< Para revestimento padrao >

Diametro do

revestimento de fibra

Comprimento da

clivagem aplicavel

250um

5~20 mm

900um

10—20 mm

<Para cabo drop retangular>

Para uso de tubete de protecao

de

60mm

i Fibranua i ¢0,25mm :

Para uso de tubete de protecao

de 40mm

. ¥

10mm

Comprimentos recomendados

10mm

Ranhura —

[(p0,25mm
—:
»: Bainha de cabo drop Fibra nua : ]
: §<_>§4_>5 Bainha de cabo drop
Y 8mm  4mm

Diametro do
revestimento de fibra

Comprimento da

clivagem

Revestimento de

¢0,25mm

3,0 mmx2,0 mm

10mm (para tubete de 60mm)

10mm(para tubete de 60 mm)

8mm (para tubete de 40mm)

4mm (para tubete de 40mm )

<Para cabo de fibra e cabo drop redondo>

C

— ]

i Fibranua i 0.9mm_

-9

10mm

omprimentos recomendados

5mm

Cabo drop

Diametro do

Comprimento da

Revestimento de

revestimento de fibra clivagem ¢0,25 mm
3.5 mm ou menos 10mm 5mm
7-2
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7. Outras funcoes convenientes

<Para revestimento tipo loose buffer>

—el

‘Fibranua | ®0,25mm : ]
i< > < » i Cabo de fibra

© 10mm i 10mm
Comprimentos recomendados
- Comprimento da Comprimento de
Diametro do . :
) . clivagem revestimento de ¢0,9
revestimento de fibra
mm
Tight buffer 900um 10mm 10mm

Ao encaixar a bracadeira a maquina de fusdo, ndo aperte

! excessivamente o parafuso.
. _':j . Do contréario, a maquina de fusdo pode ser danificada.
uiaado

(Torque recomendado: 18cN * m)

I Operacio do retentor de fibra

A remocédo da bracadeira possibilita o uso de clamp/holder de fibra para

fibra Unica para emenda. Os clamps/holders de fibra Sumitomo série FHS
podem ser aplicados.

1. Solte o parafuso de fixacdo da
bracadeira para soltar a bracadeira

Parafuso de fixacéo da )
bracadeira Bracadeira

2. A base para clamps/holders fica disponivel.
Coloque um clamp/holder retentor de fibra na
base para retentores clamps/holders

Base para
clamps/holders

Clamp/Holder de fibra FHS-025

7-3
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| Inicio automatico

A T-402S tem uma funcéo de inicio automatico, que inicia automaticamente o
processo de emenda e a operacdo de aquecimento.

® Inicio automatico de emenda
Quando a fibra é inserida na maquina de fusdo e a tampa é fechada, o
processo de emenda € iniciado automaticamente. Nao € necessario tocar
no icone Selecionar (&3).

m Inicio automatico de aquecimento
Quando a fibra é colocada no forno termorretratil, a tampa do aquecedor é
fechada automaticamente e a operacdo de aquecimento € iniciada
automaticamente. Nao é necessario tocar no icone de aquecimento ().

7-4
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I Como usar o CC-18

A maguina de fusao T-402S e um instrumento de precisao. Seu estojo
para transporte reforcado € projetado especificamente para protegé-la de

impactos, poeira, sujeira e umidade. Sempre armazene e transporte a
maquina em seu estojo.

e Armazene a T-402S e seus acessorios nos locais designados no estojo
conforme a foto abaixo.
e Armazene a T-402S na direcdo mostrada na foto abaixo.

Bandeja de resfriamento  Estojo do Carregador Cabo de energia

clivador de bateria Adaptador de CA
Alca
T-402S Alca

[Superior]) [Inferior]

Observe as instru¢cdes a seguir.
e Limpe a T-402S e todos os acessdrios antes de armazena-los.
- Certifique-se de remover a bateria da T-402S e de armazena-la no espaco dedicado sob a
maquina de fuséo.
= Descarte o solvente liquido adequadamente ou trave o dispensador completamente e
coloque-o0 em um saco plastico antes de guardar o dispensador no estojo.

« Antes de armazenar o clivador de fibras, descarte os fragmentos de fibra coletados no
coletor de fragmentos de maneira adequada.

* Feche completamente o estojo de transporte e trave-o antes do transporte.
= Preste atencao a temperatura de armazenamento e condensacao de orvalho ao armazenar a
maquina de fusdo. A bateria é descarregada automaticamente durante o armazenamento.
Realize o controle de temperatura e carregue e descarregue a bateria a cada seis meses.
Temperatura de armazenamento -20 °C~50 °C (se armazenada por menos de um més)
-20 °C~40 °C (se armazenada por menos de trés meses)
-20 °C~20 °C (se armazenada por menos de um ano)

' *Manter a bateria na T-402S pode danificar ou deteriorar o terminal da bateria,
o resultando em incéndio.
Cuidado -Tome extremo cuidado ao manusear o alcool.

- Fragmentos de fibra de vidro sdo extremamente afiados. Manuseie com
cuidado.
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I Como usar a WT-18

A figura abaixo mostra um exemplo de posicionamento de ferramentas na WT-18.

*Sold separately

Bandeja de

. Dispensador
resfriamento

de alcool(*)

Removedor de acrilato(*)

(acoplado por ima) (*)

Clivador de fibras(*)

Posicionamento de ferramentas na bandeja

‘Use a “peca de fixacdo” incluida no WSK-18 para pendurar a bandeja ao redor do
seu pesco¢o com uma alga, caso precise realizar trabalhos aéreos. Assegure que a
maquina de fusdo esteja adequadamente fixada e ndo se mova.

' -Ao usar o clivador FC-7LS ou FC-8R, conecte sua alga ao orificio para al¢a na lateral
“ .
Ve da bandeja de trabalho.

Ao usar o clivador FC-6, fixe-o com os parafusos.
‘N&o coloque nada com peso superior a 3 kg (6,6 Ib) na bandeja. A bandeja de

trabalho suporta até 3 kg (6,6 Ib).
‘Ao usar ferramentas que ndo estejam encaixadas na bandeja, tome muito cuidado

para nao deixa-las cair.

-Guarde o clivador em seu respectivo estojo e armazene-0 no compartimento adequado da

' bandeja antes de fechar o estojo CC-18. Armazene todos os outros itens no espaco abaixo da
. bandeja. Se vocé ndo armazenar corretamente os itens no estojo CC-18, a maquina de fusdo
Cuidado

ou o estojo podem ser danificados. Nao force a tampa do estojo para baixo e nem carregue
0 estojo pela alga manual ou pela alga de ombro enquanto ele estiver aberto. Itens podem

cair do estojo, ocasionando mau funcionamento da maquina de fusdo ou ferimentos pessoais.

Nao feche o estojo com a alca de pescoco sobre a maquina de fuséo.
Fazé-lo pode danificar a espuma interna.
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Como conectar a maquina de fusao a WT-18 (*)

* Necessario peca de fixacdo da maquina de fusdo (vendida separadamente).

1: Encaixe a peca de fixacao da 2: Aperte levemente com a méo o
maquina de fusdo a bandeja. (Sem parafuso.
colocar a maquina de fusao)
1: Conforme indicado na figura a
esquerda, encaixe a maquina de
fus@o sob a protuberéancia da WT-

18.

Como conectar a maquina de fusao

2: Puxe a alavanca e COIOque a 3 Empurre a peca de ﬁxagé_o e
maquina de fusdo na WT-18 na aperte o parafuso até o final.

posicao correta.

Se a maquina de fusdo nao estiver firmemente conectada a WT-18, ela podera

!

. cair.
Cuidado . L. N . .
Se 0 parafuso estiver solto, a maquina de fusdo podera cair.

' Confirme se a maquina de fusdo esta bem encaixada na WT-18.
L]

Cuidado

_. MoK

A maquina de
fusao levanta,

| pois esta

conectada

incorretamente.

OK (encaixada correta-
mente)
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Como usar a bandeja de trabalho com a al¢ca de pescoco
* Necessario kit de alca para bandeja de trabalho (vendido separadamente).

O kit de alca para bandeja de trabalho
(WSK-18) é composto pela peca de
fixacdo da méaquina de fuséo e pela alca
de ombro.

Alca de ombro

Peca de fixacdo da maquina de fuséo

1: Encaixe a maquina de fusdo a WT-18, conforme indicado na pagina 7-7.

Orificio para

alca

2: Enganche a alca em um dos 3: Passe a alca por tras do
orificios para alca destacados pescoco.
em vermelho na figura acima.

Usar uma correia para cintura pode melhorar a
estabilidade. Passe a correia para cintura pelo orificio
destacado em vermelho.

-Se a maquina de fusédo ndo estiver firmemente conectada & WT-18 com a peca de
! fixacado, ela podera cair.
Cuidado -A WT-18 possui 3 orificios para alca.
Escolha o mais estavel de acordo com o uso.
-Nao deixe a alca pendurada em seu pesco¢o por muito tempo. Vocé tera dores

de pescoco.
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Como fixar o clivador de fibras série FC-6+

Posicione o clivador FC-6+ como mostrado abaixo. Passando o parafuso M6x10
fornecido pelo orificio da WT-18, introduza-o no orificio para parafuso [M] na
parte inferior do clivador. Aperte o parafuso com uma chave de fenda.

Parte inferior do clivador: Orificio para parafuso [M]

Como fixar o clivador

Clivador fixado na WT-18

Localizacdo do parafuso

Parafuso M6x10

O clivador pode ser fixado tanto do lado direito quanto do lado esquerdo.

ICAS , . .
Também pode ser fixado de cabeca para baixo.
Orientacéo do clivador Localizacdo do parafuso
Cabeca — i
para
cima :
Cabeca
para
baixo
' -Antes de fixar o clivador na bandeja de trabalho, esvazie o coletor de
. fragmentos. Caso contrario, a tampa do coletor de fragmentos podera se
Cuidado abrir durante a fixag¢éo, espalhando fragmentos de fibra.

‘Aperte totalmente o parafuso. Caso contrario, o clivador podera cair.
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Como fixar o adaptador de tripé TA-18 (*)
* O adaptador de tripé TA-18 é vendido separadamente.
O adaptador de tripé (TA-18) consiste em uma peca

de fixacdo de tripé com orificios e parafusos phillips
de cabeca chata M3x8 (x2).

Peca de fixacao do tripé

----- \ Parafusos phillips de cabeca chata M3x8 (x2)

Peca de fixacdo dAipé Orificio para Orificio para
parafuso 1/4-20UNC || parafuso M8

1. Encaixe a peca de fixacdo do trip€ & 5 (yificio para parafusos 1/4-20UNC
WT-18 usando os dois parafusos ~ 1 —
e M8 estao disponiveis.

phillips de cabeca chata M3x8.

0O peso da bandeja de trabalho, incluindo a maquina de fusdo e os

1 acessorios, é de aproximadamente 2,6 kg (5,7 Ib). O uso de um tripé que
c _J d nao tenha capacidade de carga maxima suficiente pode levar a queda da
uidado

bandeja de trabalho, ocasionando danos a bandeja e a maquina de fuséo.
Verifique a capacidade de carga maxima do seu tripé antes de usar a
bandeja de trabalho.

<Em um local alto, fixe a T-402S em um tripé com um parafuso M8 ou 1/4-
20UNC na parte inferior para impedir que caia.

N&o use tripés com passo de rosca acima de 8 mm (5/16"). Fazer isso pode
danificar a maqguina de fusao.
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8. Modo de administrador

Um administrador pode editar parametros do programa de
emenda/aquecimento e configuracdes de funcdo que nao sao visiveis no
modo de operador. O administrador também pode definir uma senha para
impedir que os operadores acessem funcoes.

A senha padrao do modo de administrador é'0000".

» P.8-2 Alterar a senha do administrador

| Entrar e sair do modo de administrador

: User i : Administrador

Menu Menu

Programa de emenda Programa de emenda
SM G652 Std. SM G652 Std.
Programa do aquecedor Programa do aquecedor

60mm 0.25 60mm 0.25

Help Video > Help Video

Configuragdes da senha

>
o

1: Abra o painel de configuragdes. 3: Depois que a senha digitada for
Toque em “Login” (Entrar). verificada, “Administrator”

(Administrador) sera exibido no
painel de configuracdes.
Vocé estd no modo de administrador.

K. | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Logging out
‘Passcode | gg g

= Administrador

Menu

Programa de emenda
SM G652 Std.
Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Configuragdes da senha >
2: Enter the default password ‘0000’,
and tap “Done” (Concluido) m

( Concluido

Toque em “Logout” (Sair) no
painel de configuracdes para sair
do modo de administrador. Depois
de sair, vocé retornarda ao modo de
operador.

—e Depois de digitar a senha, vocé permanecera logado até desligar a energia.

>
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| Alterar a senha do administrador

A senha de login pode ser alterada no modo de administrator. Entre no modo

de administrador conforme a pagina 8-1 e siga os procedimentos abaixo.

g Administrador

Menu
Programa de emenda
SM G652 Std.

Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Configuragdes da senha >
)
A

1: Abra o painel de configuracdes
do administrador. Toque em
“Password Settings”
(Configuracdes de senha).

# | SM GE52 Std. / 680mm 0.25

o Configuragdes da senha

Alterar codigo de acesso >

Configuracoes de seguranca >

2: Toque em “Change Password”
(Alterar senha).
o Configuracoes do codigo de acesso

O caédigo de acesso foi definido.
Digite a senha atual.

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

‘Passcode |

Concluido

3: Digite a senha de quatro digitos
atual e toque em “Done”

(Concluido) (

8-2
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o Configuracoes do cédigo de acesso

Inserir novo cédigo de acesso.

Cancelar

# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

|Passcode |
HoB
nEn
[

Concluido

4: Digite uma nova senha de
quatro digitos e toque em
“Done” (Concluido) (

Confirme a nova senha e toque
em “Done” (Concluido)

(

Q Parémetros foram atualizados.

|F‘asscode | | 0/4

3 Concluido

5: A senha foi alterada.

Se vocé esquecer a senha do
administrador, ndo podera
acessar o modo de
administrador.

Nesse caso, entre em contato
com o centro de servicos de
manutencao.
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I Bloquear funcdes

Protecao com senha de inicializacao

A configuracdo de seguranca requer que o operador digite uma senha na
inicializacao da T-402S em uma data especificada.

= Administrador

Menu

Programa de emenda
SM G652 Std.
Programa do aquecedor

60mm 0.25

Help Video

Configuragdes da senha >

L.
1: Abra o painel de configuracfes
do administrador. Toque em
“Password Settings”
(Configuracoes de senha).

# SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Configuragdes da senha

Alterar cédigo de acesso >

Configuragoes de seguranga >

# SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Configuragdes de seguranga

Seguranga

Configurag¢ées de blogueio da senh . OFF
a

2: Toque em “Security Settings”
(Configuracdes de seguranca).
Na tela seguinte, toque em OFF
(Desligado) (m em
“Securitv” (Seauranca).

o Configuragdes de seguranca

Inserir novo cédigo de acesso.

Cancelar

3: Vocé sera levado a tela de
efinicdo de senha de
inicializacao.

8. Modo de administrador | Bloquear funcdes

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

(7fe]o]
(456
of 1 J2]s @

4: Digite uma nova senha de 4—
16 digitos e toque em “Done”
(Concluido) (MEEEN).

Digite novamente a senha para
confirmacédo e toque em “Done”

(Concluido) (MEZEN).

A | SM G652 Std. / 60mm 0.25

a Concluido

5: Digite uma data na qual a
maquina de fusao solicitara a
senha. Altere as datas usando
os icones Y A e toque em
“Done” (Concluido) (FEEEE).
Datas passadas ndo podem ser
selecionadas.

#  SM G652 Std. / 60mm 025

o Security Settings

6: A configuragdo de seguranca
est4 ativada.
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Tela “Security Settings”

| A& | SM G652 Std. / 60mm 0.25

o Configuracdes de seguranca

Seguranga ON .

Mudanca da senha de inicializagao 5
A senha esté definida.

A configuragao de
I segurancga esta ativada

& ————@ Alterar uma senha de ini-

i } cializacéo
Valido a partir de

2023/0419 ‘\I.
Alterar uma data na qual a

Ciclo maquina de fuséo solicita
EOR Y uma senha.
Configuractes de bloqueio da senh @y ~r-r

a

Configuracao Cycle (Ciclo)

| #& | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Configuragoes d A H = 13 7
(<] il et b el Se vocé ativar a opg¢do “Cycle

: (Ciclo), uma senha de
el inicializacdo sera solicitada
periodicamente (Todo dia/Toda
semana/ Toda més /Every Time)
apoés a data em que a senha de
inicializacdo foi definida.

Seguranga ON .

| 4 | SM G652 Std. / 60mm 0.25
o Ciclo
® FORA
O Todo dia

QO Toda semana

O Todo més

& Configuragdes do ciclo concluidas.

o Ciclo

O FORA
O Todo dia
O Toda semana

O Todo més

@ Every Time

Vocé nao podera inicializar a maquina de fusao se esquecer a senha de
inicializacdo. Anote-a.

Entre em contato com o0 nosso centro de servigos de manutencio caso perca
a senha.
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8. Modo de administrador

Bloquear as configuracoes (todas)

O administrador pode bloquear diversas configuracdes para que um operador
nao possa edita-las.

S i " | SM G652 Std. / 60mm 0.25
& Administrador

Menu . Configuracdes de seguranca

Programa de emenda Seguranca ON .
SM G652 Std, & -

Procrme o agusosdar : Mudanca da senha de inicializagéo

60mm 0.25 ? A senha esté definida

Valid rtir d
Help Video 3 alido a partir de

2023/04/19
Configuragdes da senha >
m
A

1: Abra o painel de configuracdes
do administrador. Toque em
“Password Settings”
(Configuracfes de senha).

& | SM G652 Std. / 60mm 0.25
o Configuragoes da senha

Alterar codigo de acesso >

Configuragoes de seguranca >

=m ()

2: Toque em “Security Settings” 4: No modo de operador, o

(Configuracdes de seguranca). programa de emenda, o
programa de aquecimento, as
configuractes de funcdes e as
configuracbes de som néo
podem ser editados.

#& | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Se quiser editar as
Configuragoes de seguranga COI’]ﬁgU ra(;(jes depois de
Seguranca on @ bloquea-las, entre no modo de
Mudanca da senha de inicializagao 5 administrador e defina “Function
Aerha s defnicn Lock Setting” (Configuracao de
bloqueio de funcdes) como OFF
(Desligado).

Valido a partir de
19

Every Time

Configuragdes de bloqueio da senh

Vocé nado podera inicializar a

3: Desca a tela e toque em magquina de fusdo se esquecer a
“Password Lock Settings” senha de inicializagcdo. Anote-a.
(Configuracfes de bloqueio Entre em contato com 0 nosso
de senha) para defini-lo centro de servicos de
como ON (Ligado). manutencéo caso perca a

senha.
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8. Modo de administrador

Lock the settings (individual)

Um administrador pode bloquear diversas configuracdes item a item para
que operadores nédo possam altera-las.

. : A& | SM G652 Std. / 60mm 0.25

@ Administrador
° Permitir
Display Edit

Pausa do arco oN @

60mm 0.25 Realinhar apés pausa do arco | ON

Programa de emenda
SM G652 Std.

Programa do aquecedor

Help Video > Inicio automatico

Configuragdes da senha

o

Infcio automético do aquecedor | ON

1: Abra o painel de configuragdes 4: Desative um item e togue em
do administrador. Toque em “Done” (Concluido) ()_

“Menu” (EETH . Este exemplo mostra “Auto Start”
(Inicio automatico) desligado.

& | SM G852 Std. / 60mm 0.25 @ | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Menu o Operagéo
] Pausa do arco
403 %
Operagio Fungéo Dados de emenda Realinhar apos pausa do arco
Inicio automatico do aquecedor . OFF
3
\ Adicionar arco ON .
Manutencdo SumiCloud Informagdo
Adicionar configuragées do arco @ orF
2: 2) Na tela Menu, selecione 5: A configuracéo de bloqueio esta
“Operation Settings” concluida. Depois de sair do
(Configuracdes de operagao). modo de administrador, o item

bloqueado fica oculto.
Neste exemplo, “Auto Start”
(Inicio automatico) nao é
exibido na tela de

Operagéo . ~
O configuracgoes.

Pausa do arco

“# | SM G652 Std. / 60mm 0.25

Realinhar apods pausa do arco

Inicio automatico

Inicio automatico do aquecedor

Adicionar arco

3: Toque no icone de cadeado
3
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9. Solucao de problemas

Este capitulo aborda exemplos de solucdo de problemas e mensagens de erro
exibidas na tela. Caso o seu problema néo seja resolvido por estas solugbes, entre
em contato com o nosso centro de servicos de manutencéo indicado na contracapa.
Nosso centro de servicos de manutencdo também fornece assisténcia técnica para
maquinas de fusao.

Problemas de arco

Os eletrodos tipicamente precisam ser substituidos ap6s 6.000 emendas. Alguns
sintomas comuns que indicam que os eletrodos precisam ser substituidos séo:

+ Perdas de emenda altas ou inconsistentes

+ Bolhas nas fibras ap6s a emenda

+ Problemas de diametro

+ Arco oscilante ou instavel observado no monitor

+ Fibra quebrada no meio

+ Ruidos durante o processo de arco

Consulte a pagina 3-5, “Troca de eletrodos”.

Se uma ponta de eletrodo tocar em alguma coisa, ela ficard deformada, causando
problemas de arco ruim. Tome cuidado ao manusear os eletrodos.

Quebra de fibras

Quando o processo de emenda estiver concluido, um teste de prova podera ser
realizado nas fibras enquanto estiverem nos clamps de fibra. Se as fibras se
quebrarem quando o teste de prova for realizado, refaca um teste de arco. Se o nivel
de poténcia do arco for muito fraco, a emenda podera ficar deficiente, resultando em
quebra da fibra.

Se as fibras estiverem se quebrando apesar de um bom resultado no teste de arco,
limpe completamente as ranhuras em V e os clamps de fibra nua. A deterioracdo do
clivador de fibras pode levar a quebra da fibra. Limpe completamente o clivador de
fibras.

Maquina de fusao nao liga

Se a maquina de fusdo nao ligar quando a tecla liga/desliga for pressionada, faca o
seguinte:
+ Verifique se a bateria esta instalada corretamente no compartimento do modulo
+ Verifique se o plugue de energia esta encaixado corretamente (o cabo de energia
esta conectado ao adaptador de CA).
+ Verifique se o LED do adaptador de CA acende.
+ Se estiver utilizando a bateria, verifique se a bateria esta totalmente carregada.

Se a maquina de fusédo ainda né&o ligar apds as verificagdes acima, entre em contato
com o centro de servigos de manutengao.

9-1
9. Solugédo de problemas



9. Solucao de problemas

I Lista de mensagens de erro

Se vocé encontrar algum erro durante o uso, verifigue a mensagem de erro que
aparece e veja a lista de mensagens de erro abaixo para solucionar o problema.

Mensagem de

corretamente na
maquina de fusédo.)

N OK

9-2

9.Solugédo de problemas | Lista de mensagens de erro

erro Possivel causa Solugao de problemas Consulte
A fibra esta posicionada Certifique-se de que as fibras
The splicer failed muito avancada. direita e esquerda estejam »P.2-14
to adjust the LED na posicao correta Insercao de
brightness. na maquina de fibras na
(Falha ao ajustar o fusédo. maquina de
brilho do LED.) . fusédo
N OK OK
O comprimento de clivagem
da fibra € muito longo. Ao clivar a fibra, certifique-se de »Manual de
Fibra nua que ela esteja posicionada na instrugcdes que
— posi¢cao correta no clivador e clive-a | veio com o
“Comprimento no comprimento de clivagem clivador
da clivagem correto. utilizado.
H& um objeto estranho na Limpe a lente objetiva de »P.3-2
tela. microscopio e os LEDs. Limpeza dos
LEDs e
clamps de
= | SM G652 Std. / 60mm 0.25 fibra nua
Lente objetiva de microscopio
A fibra nédo esta posicionada
The fibers are not de modo adequado. Certifique-se de que as fibras »P.2-14
placed correctly in ' direita e esquerda estejam Insercédo de
the splicer. na posigdo correta fibras na
(As fibras nédo na maquina de fuséo. maquina de
foram colocadas fusao




9. Solucao de problemas

Mensagem de

erro Possivel causa Solugao de problemas Consulte
Limpe a lente objetiva de
Ha um objeto estranho na microscopio e os LEDs. »P.3-2
tela. Limpeza dos
LEDs e
clamps de
u fibra nua
—_—
u
Lente objetiva de microscopio
The splicer could A fibra ndo esta posicionada | Assegure que a fibra esquerda »P.2-14
not detect the left de modo adequado. (direita) esteja na posigéo correta Insercdo de
(right) fiber. na maquina de fusé fibras na
(A méaquina de maquina de
fusdo néo fuséo

conseguiu detectar
a fibra esquerda

[direita]) OK
H& poeira na ranhura em V | Limpe a ranhura em Veo clamp de | ,p 3.1
€ no Clamp de fibra nua. fibra nua. Limpeza das
ranhuras em
V, P.3-2
Ranhura Limpeza dos
emYV LEDS e
clamps de
fibra nua
Clamp de fibra nua
Limpe a lente objetiva de
The splicer failed Ha um objeto estranho na microscopio e os LEDs. »P.3-2
to adjust the arc tela. Limpeza dos
gap of the left LEDs e
(right) fiber. clamps de
(A méaquina de fibra nua

fusdo falhou ao
ajustar o espaco
do arco da fibra
esquerda [direita])

9.Solugédo de problemas | Lista de mensagens de erro



9. Solucao de problemas

Mens:gzm de Possivel causa Solugao de problemas Consulte
Ha poeira na ranhura em V Limpe a ranhura em V e o pad de | »P.3-1
e no clamp de fibra nua. fibra nua. Limpeza das
ranhuras em
V, P.3-2
Limpeza dos
LEDS e
Ranhura clamps de
emV fibra nua
clamp de fibra nua
The cleave angle of
giiégzts({;qgehgﬁol\?ﬁr Corte a fibra esquerda (direita) »_I\/Ianual~de
able limit. | novamente. Instrugoes
(O angulo de que veio com
clivagem da fibra - I 0 clllva;lor
esquerda (direita utilizado.
ex?:ede o IEmite ) -
permitido)
A lip is observed Corte a fibra esquerda (direita) »Manual de
on the left (right) - novamente. instrugcdes que
fiber end. - veio com o
(Um ressalto é - clivador
observado na - utilizado.
extremidade da
fibra esquerda
[direita])
*Clive a fibra novamente e limpe o
A chip is observed clivador. »Manual de
on the left (right) - - instrucées
fiber end. +Se a face da extremidade que veio com
(Uma parte - ainda estiver ruim: - o clivador
lascada é Troque a posicédo da lamina utilizado.
observada na ou substitua a lamina.
extremidade da
fibra esquerda
[direita])
The splicer failed Ha poeira na fibra. Corte a fibra esquerda (direita) »Manual de
to align the left novamente. instrucdes
(right) fiber. que veio com
(A maquina de _ o clivador
fusdo falhou ao Poeira p— OK utilizado.
alinhar a fibra
esquerda [direita])
»Continua na
proxima pagina.
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Mensagem de

e no clamp de fibra nua.

fibra nua.

erro Possivel causa Solugao de problemas Consulte
Limpe a lente objetiva de
»Continuacgao da Ha um objeto estranho na microscoépio e os LEDs. »P.3-2
pagina anterior. tela. Limpeza dos
The splicer failed LEDs e
to align the left clamps de
(right) fiber. fibra nua
(A méaquina de
fuséo falhou ao LED
alinhar a fibra
esquerda [direita])
Lente objetiva de microscopio
H& poeira na ranhura em V Limpe a ranhura em V e o pad de | »P.3-1

Limpeza das
ranhuras em

and left fibers.
(A maquina de
fusdo falhou ao
inspecionar as
fibras direita e
esquerda)
»Continua na
préoxima pagina.

no clamp de fibra nua.

fibra nua.

V, P.3-2
Limpeza dos
Ranhura LEDS e
emYV ' clamps de
fibra nua
Clamp de fibra nua
The splicer failed
to inspect the right | Ha poeira na ranhura em V e | Limpe a ranhura em V e o pad de »P.3-1

Limpeza das
ranhuras em

V, P.3-2
Limpeza dos
Ranhura LEDS e
emyV clamps de
fibra nua
Pad de fibra nua
Limpe a lente objetiva de
Ha um objeto estranho na microscopio e os LEDs. »P.3-2
tela. Limpeza dos
LEDs e
clamps de
fibra nua

Lente objetiva de microscoépio

9.Solucéo de problemas | Lista de mensagens de erro
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Mensagem de

erro Possivel causa Solugao de problemas Consulte

»Continuacgao da

pagina anterior. Ha poeira na face da Corte a fibra esquerda (direita) »Manual de

The splicer failed extremidade da fibra. novamente. instrucdes

to inspect the right que veio com

and left fibers. - - o clivador

(A méaquina de }.;‘é- . utilizado.

fusdo falhou ao

inspecionar as

fibras direita e

esquerda)

The splicer is Feche a tampa.

unable to start

splicing because

the hood is open.

(N&o é possivel

comegar a

emendar porque a

tampa esta

aberta.)

O arco esta Os eletrodos estéo Assegure que os eletrodos estejam »P.3-5, 3-6

instavel. instalados incorretamente instalados corretamente na Procedimentos
na maquina de fuséo. maguina de fuséo. de troca de

eletrodos

<Correto>

<Incorreto>

9.Solugédo de problemas | Lista de mensagens de erro
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9. Solucao de problemas

I Garantia e servico de reparo

Reparos e garantia

Antes de solicitar um reparo, determine a possivel causa e tente solucionar
o problema consultando a pagina 9-1—P.9-6.

Se o problema persistir, pare de usar a maquina de fusédo e entre em
contato com nosso centro de servigos de manutencgao.

LIMITACAO REGIONAL

Este produto é vendido para uso em uma area de vendas limitada (consulte
as informacdes que aparecem na tela da maquina de fusédo), e o suporte
técnico do produto levado para fora de tal area sera recusado.

m Periodo de garantia

Consulte o distribuidor de quem vocé comprou o produto quanto ao periodo
de garantia deste produto.

m Servigcos apos o periodo de garantia
ApO6s o término do periodo de garantia, todos os produtos podem ser reparados por
uma taxa de servico razoavel.

B Os casos a seguir ndao sao resultado direto de defeito ou falha de
fabricacao e, portanto, ndao sdao cobertos pela garantia padrao da
Sumitomo.

(a) Danos ou mau funcionamento causados por uso indevido, manuseio incorreto,
reparo ndo qualificado, desmontagem, modificagcdo, ambiente fisico ou operacional
inadequado, armazenamento inadequado ou qualquer outra execucao irregular.

(b) Danos ou mau funcionamento causados por quedas ou qualquer outro manuseio
inadequado, conforme explicado nas precaucdes deste manual.

(c) Danos ou mau funcionamento causados por agfes que estédo fora do controle da
Sumitomo, incluindo, por exemplo, incéndio, inundacédo, terremoto, roubo, raios,
surtos e oscilagdes de energia ou desastres similares, ou qualquer outro acidente.

(d) Danos ou mau funcionamento causados pelo uso do produto em conjunto com
acessorios, produtos ou consumiveis ndo especificados ou aprovados pela
Sumitomo.

(e) Substituicdo de consumiveis, como eletrodos e baterias.

(f) Despesas de viagem cobradas se uma viagem para reparo for solicitada pelo
cliente.

(g) Danos ou mau funcionamento causados pelo uso de adaptadores de energia,
baterias e carregadores ndo especificados ou aprovados pela Sumitomo.

(h) Produtos carbonizados, corroidos por exposicao a agua, liquidos ou condensacgao
de orvalho, com placas de circuito rachadas ou deformadas, com areia, poeira ou

sujeira de forma incompativel com as especificagbes do produto e com este
manual.

(i) Desgaste normal.
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< SUMITOMO ELECTRIC INDUSTRIES, LTD.

Endereco para contato

Toquio (Japao)

Sumitomo Electric Industries, Ltd.

(Global Business Dept.)

Akasaka Center Building, 1-3-13,
Motoakasaka, Minato-ku, Téquio

107-8468, JAPAO

Tel: +81 (0)3 6406 2666
http://global-sei.com/sumitomo-electric-splicers

Carolina do Norte (EUA)

Sumitomo Electric Lightwave Corp.
201 South Rogers Lane, Suite 100

Raleigh, NC27610 U.S.A

Ligacao gratuita 800 358 7378

Tel: +1 919 541 8100
http://www.sumitomoelectric.com
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