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Designation
Symbol

Yield Strength
N/mm2

Tensile 
strength
N/mm2

Elongation
%

Relaxation 
Value
%

Unit 
mass
kg/m

Nominal diameter Measurement of thread area
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angle
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23 mm

930 min. 1080 min.

6.0 min. 4.0 max.

3.42 23.0  23.0  1.40  5.5  12.0 

81.0 

930 min. 1180 min.

26 mm

930 min. 1080 min.

4.38 26.0  26.0  1.70  6.5  12.7 

930 min. 1180 min.

32 mm

930 min. 1080 min.

6.63 32.0  32.0  2.00  7.0  17.0 

930 min. 1180 min.

36 mm 930 min. 1080 min. 8.27 36.0  36.0  2.18  8.6  18.0 

90°
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